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SPECYFIKACJATECHNICZNA

0.000 - WYMAGANIA OGOLNE
Kod CPV 45453000-7

1. Wstep.
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna 0.000 - Wymagania Ogdlne, odnosi sie do wymagan wspdlnych dla wszystkich wymagan technicznych dotyczacych
wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane podczas zadania p/n ,WYKONANIE SYSTEMU CHtODZENIA BUDYNKU KOMISARIATU
POLICJI POZNAN STARE MIASTO PRZY AL. MARCINKOWSKIEGO 31".

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej dla robét budowlanych. Specyfikacja techniczna
stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t w obiekcie wymienionym w pkt 1.1.
Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreslenia metod i sporzadzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna
stanowi podstawe sporzadzania kosztorysu inwestorskiego.

1.3.Zakres robdt objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogéIne nalezy rozumie¢ i stosowac w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:
SST.01 - Roboty rozbiérkowe

SST.02 - Roboty murarskie

SST03 - Betonowanie

SST 04 - Tynki zwykte

SST05 - Konstrukcje i elementy stalowe

SST 06 Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych

1.4.0kreslenia podstawowe.

Uzyte w STi wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik Budowy - okre$la Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia

26-06-2002 r.( Dz. U. nr 108, poz.953).

Inzynier - Inspektor Nadzoru - osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez Zamawiajacego, o ktérych wyz-
naczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy - uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do wystepowania w jego imieniu w
sprawach realizacji Umowy.

Ksiega Obmiaru - akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami i stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksiedze Obmiaréw podlegaja potwierdzenia przez Inspektora
Nadzoru.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z SIWZ, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej, dotyczace sposobu real-
izacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Przedmiar robét - kosztorys slepy - wykaz robét podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem ich ilosci.

Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét.

Odpowiednia (bliska) zgodnosc - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony - z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki - czes¢ SIWZ, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.

Plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia - okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r. (Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budowlanych - sposéb zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem robét bu-
dowlanych oraz sposéb postepowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.

1.5.0gdIne wymagania dotyczace robét.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy
budowie oraz za ich zgodnos¢ z rysunkami i Specyfikacja Techniczng wykonania i odbioru robét budowlanych (ST).

1.6.Przekazanie terenu budowy.
Zamawiajacy w terminie okreslonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieni-
ami prawnymi i administracyjnymi oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych.

1.7.Zgodnos¢ robét z SIWZ.
Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamowienia (SIWZ) oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Wykonawcy stanowia czes¢
Umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby byty w catej dokumentagji.
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub uproszczert w Dokumentach Kontraktowych i Umowie, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od od-
czytéw ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z SIWZ.
Dane okreslone w SIWZ beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne s3 odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toler-
angji.
Cechy materiatéw i elementéw budowli musza byc¢ jednorodne i wykazywac bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie beda w petni zgodne z SIWZ i wptynie to
na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponown-
ie na koszt Wykonawcy.

1.8.Zabezpieczenie terenu budowy.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wiaczony w Cene Kontraktowa.
Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az do jego zakoriczenia i odbioru kon-
COWego.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuije sie, ze wiaczony jest w ceng kontraktowa.

1.9.0chrona srodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykariczania rob6t Wykonawca bedzie podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do
przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub débr publicznych i innych a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.10. Ochrona przeciwpozarowa.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel
Wykonawcy.

1.11.Materialy szkodliwe dla otoczenia.
Materiaty, ktére w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza do uzycia materiatéw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robét bedg mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczesnie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na Srodowisko. Materiatéw, ktére s3 szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét,
a po zakonczeniu robdt ich szkodliwo$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technolog-
icznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac¢ zgode na uzycie tych materiatw od whasci-
wych organow administracji pafistwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikagjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.12.0chrona wiasnosci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych whascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawia-
jacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni whasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen
w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zaintere-
sowane wiadze oraz bedzie z nimi wspétpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na powierzchni ziemi i urzadzer podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci
dla mieszkaricéw okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w trakcie prowadzonych robét budowlanych ponosi Wykon-
awca.
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1.13.0graniczenie obcigzei osi pojazdow.
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczer obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow i wyposazenia, na i z terenu robét.
Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiat Inspektora. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na swiezo ukorczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie
z poleceniami Inspektora.

1.14.Bezpieczenistwo i higiena pracy.
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia i Zycia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa
publicznego. Wykonawca przed przystapieniem do wykonywania rob6t budowlanych jest obowigzany przeszkoli¢ pracownikow w zakresie
przepiséw bhp dotyczacych wykonywanych przez nich
robdt. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczeristwa okreslonych powyzej sa uwzglednione w Cenie
Umowy.

1.15.0chrona robét.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty wyda-
nia potwierdzenia zakoficzenia robdt przez Inspektora oraz bedzie utrzymywac roboty do czasu koricowego
odbioru. Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby budowla lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caly czas, do
momentu odbioru koricowego. Inspektor moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przy-
padku na polecenie Inspektora powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.16.Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw.
Wykonawca jest zobowiazany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wtadze centralne miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére s3 w
jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia
robét.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagty bedzie informowac Inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

1.17. Réwnowaznos¢ norm i przepiséw prawnych.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy ktdre spetnia¢ maja materialy, sprzet i inne towary oraz
wykonywane i zbadane roboty, beda obowiazywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w
warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

2. Materiaty.

Wszystkie zastosowane materiaty musza by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg ktérej materiaty nadaje sie do
stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje

Europejska w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i Bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci
z uznanymi regutami sztuki budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).

Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majacy siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej
Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydat, na swoja wytaczna odpowiedzialnosc, krajowa deklaracje zgodnosci z Polska Norma wyrobu budowlanego albo
aprobatg techniczna. Ocena zgodnosci obejmuje whasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jegoprzeznaczenia, majace wptyw na
spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi
Inspektorowi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego Zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie certy-
fikaty lub deklaracji zgodnosci oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materiatow z danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrédta uzyska-
ja zatwierdzenie. Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badai materiatéw w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczonego
zrodta w sposdb ciagly spetniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejs-
cu wskazanym przez Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robét, niz te do ktérych zostaty zakupione, to
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koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany (skorygowany) przez Inspektora. Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja sie niezbadane i niezaakcep-
towane materialy, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przez
zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos¢ i whasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Miejsca czasowego sktadowanie beda
zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykon-
awce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli SIWZ przewiduje mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspekto-
ra 0 swoim zamiarze, co najmniej 1 dzief przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

3.Sprzet.
Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét.
Sprzet uzywany do robét powinien odpowiadac pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST.

W przypadku braku ustaler w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i
wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowa¢ przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w SIWZ i wskazaniach Inspektora w terminie
przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzaja-
cych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawiac lub
wymieniac sprzet niesprawny.

Jedli SIWZ przewiduje mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim
zamiarze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania jakosci i warunkow wyszczegélnionych w Umowie, zostang
przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4.Transport.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i
wiasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w SIWZ i wskazaniach Inspektora, w terminie
przewidzianym umowa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczal-
nych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na wtasny koszt.
Wykonawca zobowiazany jest do czyszczenia két pojazddw budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen nawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét,
zaich zgodnos¢ z SIWZ oraz poleceniami Inspektora.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich elementéw robét zgodnie z SIWZ lub
przekazanymi na pismie instrukcjami Inspektora Nadzoru.
Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy
dany btad okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora.
Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatw i elementéw robét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w
Umowie, SIWZ, normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badar materiatéw i robét, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkgji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace
na rozwazna decyzje.
Polecenia Inspektora beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba
zatrzymania robét. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Zasady kontroli jakosci robét.
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Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiaggnac zatozona jakos¢. Wykonawca jest
odpowiedzialny za petna kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt z czestotliwoécia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wyma-
ganiami zawartymi w SIWZ.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ s3 okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty
one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa. Wykonawca dostar-
czy Inspektorowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ma-
teriatéw ponosi Wykonawca.

6.2.Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora. Przed
przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykona-
niu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptagji Inspektora.

6.3. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktére posiadaja:

Certyfikat na znak bezpieczerstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polska Norma,

lub aprobata techniczng w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacjg okreslong w
pkt ,a" i ktére spetniaja wymogi Specyfikacji.

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadac te
dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane

przez producenta. Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy.

Ksiega obmiaru.

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie iloSciowe faktycznego postepu kazdego z elementéw wykonywania robét.
Szczeg6towe obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje sie do Ksiegi
Obmiardw.

Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych w pkt 6.1 6.2. zalicza sie nastepujace dokumenty:

- kopia zgtoszenia zamiaru wykonania robt remontowych,
- protokoly przekazania Wykonawcy placu budowy,

- umowy cywilno - prawne z 0sobami trzecimi,

- protokoly odbioru robdt,

- protokoty z narad i polecenia Inspektora,

- korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy beda przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumen-
téw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze
dostepne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robét.
Obmiar robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z SIWZ, w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie.
Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o zakresie obmierzonych robét i terminie obmiaru, co najmniej
na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisywane do Ksiegi Obmiaru.
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukoriczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy w
robotach i zmiany Podwykonawcy robét.

Wszystkie obmiary robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.
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Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaréw.

8.0dbiér robét.
W zaleznosci od ustaler odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale
Wykonawcy:

0dbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu - polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, kiére w dalszym proce-
sie realizacji ulegna zakryciu. Odbidr robét takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek
bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora.
Odbiér powinien by¢ wykonany nie pézniej niz 2 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru.

Decyzje odbioru, ocene jakosci oraz zgode na kontynuowanie robdt Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

0dbidr czesciowy - polega na ocenie iloci i jakosci wykonywanych czesci robét, ktéry moze by¢ wezedniej oddany do eksploatacji. Odbioru
czesciowego robét dokonuije sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym robot.

0dbidr koricowy robét - polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatow i robocizny robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
kosztéw. Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koficowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Bu-
dowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora. Odbidr koficowy nastapi w terminie ustalonym w dokumentach
Umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakoriczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktdrych mowa ponizej.

Odbioru koricowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca roboty wskazana przez Zamawiajacego dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z SIWZ.

W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych lub robét wykornczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koricowego. Wyznaczenie nowego terminu odbioru koricowego nie powoduje zmiany warunkdw
umowy, a w szczegdlnosci nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku zaptacenia kar umownych.

Dokumenty do odbioru koricowego:
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét odbioru koricowego sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowiagzany przygotowac nastepujace dokumenty:

o Dokumentacje powykonawczg oraz dodatkows, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
o Instrukcje Techniczne zamontowanych urzadzen i instalacji,

o Ksigzka obmiaréw (oryginat),

o Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,

o Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,

W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koficowego,
komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koficowego robét. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty
poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robét poprawkowych i robét
uzupetniajacych wyznaczy komisja. Wyznaczenie nowego terminu odbioru koficowego nie powoduje zmiany warunkéw umowy, a w szczegdl-
nosci nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku zapfacenia kar umownych.

Odbidér pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koficowym i
zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
zapisanych w czesci dotyczacej: ,Odbioru koricowego robot".

9. Podstawa ptatnosci.
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie,
okreslone dla danej roboty w SIWZ.
Ceny jednostkowe beda obejmowac:
robocizne bezpo$rednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.

Wszystkie pozycje wycenianie sa w PLN.
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Cena ofertowa nie moze zawiera¢ podatkéw, opfat celnych i importowych natozonych zgodnie z prawem i rozporzadzeniami kraju pochodzenia
strony Zamawiajacej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport wyposazenia, urzadzenia linii produkcyjnej, zakup materiatéw i towardw
Wykonawcy, ktére beda wykorzystywane lub dostarczane w ramach Umowy.

W odréznieniu, Cena Ofertowa powinna zawierac opfaty celne, podatki i inne optaty naktadane poza krajem pochodzenia strony Zamawiajacej,
na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport wyposazenia Wykonawcy, zakup
materiatow i towardw, ktére beda wykorzystywane lub dostarczane w ramach Umowy oraz w ramach ustug wykonywanych w ramach Umowy.

Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub wyjasnienie, Wykonawca musi jasno zrozumie¢, ze
kwoty podane przez niego w Kosztorysie Ofertowym stanowig zaptate za prace wykonang i zakoriczong pod kazdym wzgledem.

Uwaza sie, ze Wykonawca wziat pod uwage wszystkie wymagania i zobowiazania, bez wzgledu na to czy zostaly okreslone czy zasugerowane,
zawarte we wszystkich czesciach Umowy i, ze odpowiednio wycenit pozycje kosztorysu. Tak wiec, kwota musi zawiera¢ nagte i nieprzewidziane
wydatki oraz réznorakie ryzyko zwiazane z koniecznoécia wybudowania, wykorczenia i konserwacji catosci robét objetych Umowa.

Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaty zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢ uwzglednione w stawkach i kwotach przypisanych
poszczegélnym pozycjom dla wszystkich kosztdw wchodzacych w rachube w Kosztorysie Ofertowym.

Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego musza zawiera¢ wszystkie marze i narzuty, zyski, koszty ad-
ministracyjne i tym podobne wydatki (chyba, ze zostaly oddzielnie wyszczegéinione), odnoszace sie do Umowy jako catosci, beda rozdys-
ponowane pomiedzy wszystkie pozycje podane w Kosztorysie Ofertowym.

Catos¢ zaméwienia bedzie opodatkowana stawka podatku VAT. Wyliczenie podatku nalezy podac osobno.

10. Przepisy zwigzane.
Uwzgledniono nastepujace przepisy i wytyczne ogélne:
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie okre$lenia metod i podstaw sporzadzania kosztorysu inwestorskiego,
(...)(Dz.U.nr.130; poz.1389),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczeg6towego Zakresu i formy dokumentacji projektowej, specy-
fikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego.
(Dz.U.nr.202; poz. 2072),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczefistwa i higieny pracy podczas wykonywania robét bu-
dowlanych. (Dz.U. nr. 47: poz. 401),
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie. (Dz. U.nr 75z 2002 r.) z péZniejszymi zmianami.
Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z pdzniejszymi zmianami oraz przepisy wykonawcze do
Ustawy,
Ustawa Prawo Zaméwien Publicznych z dnia 29 stycznia 2004 r. ( Dz. U. nr 19; poz.177) z pézniejszymi zmianami,
Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.,
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. OWEOB Promocja Sp. z 0.0., Warszawa 2003 .,
Instrukcja ITB nr 282. Wytyczne wykonywania i odbioru robdt budowlano - montazowych w okresie obnizonych temperatur, ITB 1988,
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych. Tom I, budownictwo ogélne. MGPiB, ITB, Arkady 1989.

STWIOR 9248



SST-B-01 ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV-45111300-1

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét rozbidrkowych podczas prac zwiazanych z zadaniem p/n ,WYKONANIE SYSTEMU CHtODZENIA BUDYNKU KOMISARIATU POLICJI POZ-
NAN STARE MIASTO PRZY AL. MARCINKOWSKIEGO 31".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg6towa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét jak w pt.1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z rozbiérka:

- rozbidrka budynkéw gospodarczych (budynek garazowy, budynek magazynowo- warsztatowy)

- rozbidrka $cian dziatowych oraz oktadzin ceramicznych z warstwami izolacji

- skucie warstw posadzkowych w poszczegélnych pomieszczeniach

- Wywézka gruzu i elementéw z rozbiérki

1.4. Okreélenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST ,Wymagania
og6lne” pkt 1.4.

1.5. 0gélne wymagania dotyczace robét

0g6Ine wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. 0gélne wymagania dotyczace materiatow
0g6Ine wymagania dotyczace materiatéw, ich sktadowania, podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbiérki

Do wykonania robét zwigzanych z rozbidrka elementdw Scian i posadzek moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej,
lub inny zaakceptowany przez Inspektora:

- fadowarki,

- Zurawie samochodowe,

- samochody ciezarowe,

- zrywarki,

- mioty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

4. TRANSPORT

4.1. 0géIne wymagania dotyczace transportu

0g6Ine wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2.Transport materiatéw z rozbiérki

Materiat z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu na odlegtos¢ ustalong przez Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0gélne zasady wykonania robét

0golIne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiérkowych

Roboty rozbidrkowe obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub
wskazanych przez Inspektora.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie .

Wszystkie elementy mozliwe do powtérmego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie
staja sie wlasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z SST staja
sie wlasno$cig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. 0gélne zasady kontroli jakosci robét
0gdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych
Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbidrkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw
przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0gélne zasady obmiaru robét
0gdlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne"” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg robét zwigzanych z demontazem jest:
- dla stolarki -m2

- dla rozhidrki elementow $cian -m3

8. ODBIOR ROBOT
0gdlne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne"” pkt 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. 0gélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnoéci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robdt obejmuje:

a) dla rozbiorki :

- rozebranie elementéw posegregowanie i ztozenie we wskazane miejsce

- sprzatniecie stanowiska

b) wywiezienie materiatéw z rozbidrki

- wywiezienie wraz ze wszystkimi kosztami ( utylizacja, sktadowanie itp. ) na odlegtos¢ ustalona przez
Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAANE

Normy

1.PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogéInego przeznaczenia

3. PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia

4.PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego stosowania

5.PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia

6. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

7.PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na goraco

8.BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym
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SPECYFIKACJATECHNICZNA
SST- B-02 ROBOTY MURARSKIE

(CPV 45262000-1)

Roboty murowe z blokéw gazobetonowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych na terenie budowy p/n
,PRZEBUDOWA ISTNIEJACEGO BUDYNKU ORAZ BUDOWA NOWEGO BUDYNKU KOMENDY POWIATOWEJ POLICJI W KOSCIANIE".

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robét wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $cian z pustakéw ceramicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania
Ogélne.

1.5. Ogélne warunki dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, STi poleceniami Inspektora Nadzoru
1.5.1.Wymogi formalne

Roboty murowe winne by¢ wykonane écisle wg dokumentacji technicznej.

1.5.2 Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z
pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegéInych opracowan.

2. Materialy

o Bloki gazobetonowe klasy 600 i 500, grubosci muru 24, 18,128 cm

o Zaprawa klejowa

e Zaprawa cementowo-wapienna

3.Sprzet
3.1.0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu

0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 1.0. "Wymagania ogdIne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.Transport
4.1.0gé6Ine wymagania dotyczace transportu

0g6Ine wymagania dotyczace transportu podano w ST- 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt. 4 4.2 Transport

Materialy (bloczki betonowe, pustaki, cegly) dostarczone sa na plac budowy w pakietach opietych tasma lub opakowanych folig na paletach. Jezeli za-
chodzi konieczno$¢ rozciecia pakietu to rozktadanie wyrobéw na $rodkach transportu powinno odbywac sie delikatnie aby nie uszkodzi¢ narozy oraz
powierzchni wyrobéw. Etykiety na paletyzowanych pakietach i Swiadectwa dostawy powinny zawierac:

o znak firmowy producenta,

 nazwe i adres producenta,

e nazwe i symbol handlowy wyrobu wg Aprobaty Technicznej ITB, oraz wymiary elementéw,

o date produkgji i nr partii produkcyjnej,

o symbol Aprobaty Technicznej ITB,

o mase poszczegdlnych pakietow (w $wiadectwie dostawy)
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Sucha mieszanka zaprawy powinna by¢ pakowana w impregnowane worki papierowe. Kazdy worek powinien posiadac nadruk lub etykiete, zawierajace co
najmniej dane jw.
W czasie transportu sucha mieszanke nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workéw.

4.3. Magazynowanie
Dostawca powinien dostarczy¢ odbiorcy informacje w jezyku polskim dotyczace warunkéw przechowywania materiatow.
Sucha mieszanke w czasie przechowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workéw.

Wykonywanie robét
5.1.0géIne zasady wykonania robét
0gdlne zasady wykonania robét podano w ST- 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2 Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda
wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

Przed przystapieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i fundamentowe. Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy
sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan Scian fundamentowych. Mury nalezy wykonywac warstwami z zachowaniem prawidfowego wiazania i grubosci
spoin. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac mury nosne i stupy.

Scianki dziatowe nalezy murowac nie wczesniej niz po zakoriczeniu écian gtéwnych danej kondygnacji. Bloczki betonowe Mé/bloczki gazobetonowe
powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Podczas murowania w okresie letnim, w wysokich temperaturach przed utozeniem w murze bloczki betonowe M6/
bloczki gazobetonowe nalezy obficie zrasza¢ woda. W przypadku stosowania zapraw tradycyjnych, cementowo - wapiennych dopuszcza sie wykonywanie
konstrukcji murowych w temp. Ponizej 0 C pod warunkiem zastosowania odpowiednich $rodkéw zapobiegajacych zamarzaniu zapraw.

W przypadku stosowania zapraw cienkospoinowych murowanie w temp. ponizej 00C jest niedopuszczalne. W zakresie temperatur od 0oC do + 50C
stosuje sie wersje zimowe zapraw cienkospoinowych. W temperaturze powyzej + 50C stosuje sie typowe wersje zapraw. W murach wykonywanych na
tradycyjnych zaprawach jesli nie ma szczegdlnych wymagan nalezy przyjmowa¢ grubos¢ normowa spoiny: 12 mm w spoinach poziomych przy czym
grubos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm. Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa, spoiny pio-
nowe pozostaja niewypetnione. W murach wykonywanych na zaprawach cienkospoinowych grubos¢ zaprawy nalezy przyjmowac od 2 do 3 mm.

Kontrola jakosci
6.1.0géIne zasady kontroli jakosci robét
Zasady ogdlne kontroli jakosci robot podano w ST- 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 6.

6.2. Elementy murowe

6.2.1. Badania kontrolne

Biezace badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:

- Ksztattu i wymiaréw

- Uszkodzen

- Gestosci objetosciowej w stanie suchym i w stanie wilgotnosci wysytkowej

- Sredniej wytrzymatosci na $ciskanie

- Cechowanie

Biezace badania kontrolne powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej od odbioru partii wyrobéw.

Tolerancja wymiarow

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
mury spoinowane Mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
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Odchylenia od pionu

-na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

-na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gémej warstwy od poziomu

-na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 10 10
0Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle o wymiarach:

do 100 cm

szeroko$¢ +6,-3 +6,-3
wysokos$¢ +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm

szeroko$¢ +10,-5 +10,-5
wysokos$¢ +15,-10 +15,-10

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny nalezy wykona¢ za pomocg szablonu i przyrzadéw pomiarowych z doktadnoscig do 1 mm.
Ksztatt - wg Normy BN-90/66745-01

Dopuszczalne wady ksztattu:

- odchylania od kata prostego sasiednich powierzchni (nieprostopadtosciennos¢)mm]- <1

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm]- <1

- dopuszczalne uszkodzenia - wg Normy BN-90/6745-01

- uszkodzenia (odbicia, odpryski) na powierzchni - nie wigcej niz 1 szt. o powierzchni <1000 mm2

. uszkodzenia krawedzi - nie wiecej niz 1 szt. 0 szer. <20 mm i .

- 1ysy, pekniecia technologiczne - nie wigcej niz 1 szt. o rozwartosci <0,5 mm i df. < 1000 mm?2

- 0gdlne uszkodzenia w ilosci elementéw stanowiacej < 6,5 % ilosci elementéw w palecie.

Wymiary - wg Normy BN-90/7645-01
Bloczki [mm] - dt-599, wys.-199, szer-240,175, 115;

6.2.3. Badanie innych wlasciwosci technicznych

« Stezenie naturalnych pierwiastkow promieniotwdrczych - wg instrukgji ITB nr 234/95

« Gestosc objetosciowa w stanie suchym - wg Normy BN-89/B-06258

« Srednia wytrzymatoé¢ na éciskanie R [MPa] - wg Normy BN-89/B-06258 R>6,0 (bloczki), R>4,5 (nadproza)

« Blokowa wytrzymatos¢ na Sciskanie [MPa] - wg Normy BN-90/6745-01

« Zmiany wymiaréw - skurcz - wg Normy BN-89/B-06258

« Wilgotnos¢ sorpcyjna w warunkach t = 23 0 C, @ = 80% [% masy] - wg Normy BN-89/B- 06258 - < 4

« Wilgotnos¢ ustabilizowana (stan powietrzno-suchy)[% masy] - wg Normy BN-89/B-06258 - < 8

« Wilgotnos¢ ,wysytkowa" [% masy] - wg Normy BN-89/B-06258 - < 30

Gestos¢ objetosciowa w stanie wilgotnosci ,wysytkowej” [ kg/m3 ]- 780 (bloczki), 650 (nadproza)

« Wspotczynnik przenikania pary wodnej 10 -4 [g/(m-h-hPa)] - < 180 (bloczki), <225 (nadproza)

« Deklarowana przewodnosc cieplna [W/(m-K)] - wg ISO 8301:1991, 1SO 8302:1991, 150 10456:1997-<0,16 (bloczki), < 0,13 (nadproza)
+ Mrozoodporno$c - po 15 cyklach zamrazania i odmrazania - wg Normy BN-89/B-06258 - Ubytek masy [%] - < 4 (bloczki), < 4,5 (nadproza)
» Spadek wytrzymatosci na Sciskanie - < 15

Cechowanie - na kazdej palecie w dowolnej warstwie stosu elementy powinny by¢ cechowane przez naniesienie plamy pasa w kolorach - niebieski -
sprawdzenie przez ogledziny.

6.3. Zaprawa murarska do cienkich spoin

6.3.1. Badania kontrolne
Badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:
Wygladu suchej mieszanki
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Maksymalne $rednice ziaren wypetniacza

Gestosci nasypowej

Wygladu $wiezej zaprawy

Konsystencgji

Zmiany objetosci

Biezace badania powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii suchej mieszanki.

6.3.2. Wtasciwosci wyrobu i metody badan

* Wyglad suchej mieszanki - sypka, miatka mieszanina bez zbryle i zanieczyszczer o barwie cementu - ogledziny

* Gesto$¢ nasypowa - [kg/m3 ] - 1300 +1500 - wg Normy PN-77/B-06714/07

* Proporcje mieszania suchej mieszanki z wodg; sucha mieszanka : woda (wagowo) - 1: 0,32

* Wyglad $wieSej zaprawy - jednorodna masa bez zbrylert i zanieczyszczen - ogledziny

* Konsystencja [cm stoSka zanurzenia] - 10 + 1 - wg Normy PN-88/B-04300 lecz zamiast cementu stosowac sucha mieszanke

* Wytrzymatos¢ na Sciskanie [MPa] - wg Normy PN-85/B-04500 lecz na 2 seriach prébek (po 6 potéwek beleczek) wykonanych jednoczesnie,

przechowywanych przed badaniem w réznych warunkach: 1 seria - w $rodowisku suchym, 2 seria - w Srodowisku mokrym

® Po przechowywaniu prébek w warunkach suchych - > 10

® Po przechowywaniu prébek w warunkach mokrych - > 17 i nie mniej niz 70% wytrzymatosci probek przechowywanych w warunkach suchych

® Przyczepno$é do podtoza [MPa] - > 0,3 - wg Normy PN-85/B-04500 z nastepujacymi zmianami:

- jako podtoze nalezy stosowac bloczki systemowe z betonu komdrkowego marki 6

- grubos¢ warstwy zaprawy powinna by¢ ok.3 mm

- prébki powinny by¢ przechowywane w czasie 28 dni w temp. 20 = 20 Ci wilgotnosci minimum 95%.

* Czas zachowania wtasciwosci roboczych [godz.]->4

Czas korygowania podtoza klejonych elementéw murowych [min] - > 7 - klejowa zaprawe murarska nalezy natozy¢ warstwe o gr.3 mm na
powierzchnie bloczka, wezesniej wysuszonego w temperaturze 1050 C w czasie 4 dni i nastepnie pozostawionego w czasie 2 dni w normal -
nym klimacie (temp.20 =+ 20C i wilgotnosci 65 = 5 %). Na warstwe zaprawy nalezy nastepnie potzy¢ kostke z bloczku o boku 5 cm, wysus-
zong i sezonowang analogicznie jak bloczek na ktéry jest natozona zaprawa. Kostke nalezy w czasie 30 sek. dociskac sita 5N. Nastepnie
kostke nalezy odrywac. Badanie z zastosowaniem kilku kostek nalezy powtarza¢ w odstepach czasowych co 2 minuty. Czas od naniesienia
zaprawy do momentu w ktérym jeszcze ok.50% powierzchni kostki jest pokryta zaprawa, nalezy uznac za czas korygowania potozenia kole-
jnych elementéw murowych.

Badania nalezy wykonac na 3 prébkach.

6.3.3. Oznakowanie

Oznaczenie powinno zawierac:

® nazwe i adres oraz znak firmowy producenta
® kod producenta

 nazwe wyrobu

o date produkji i nr partii produkcyjnej

o termin przydatnosci do stosowania

® mase netto

® proporcje mieszania z woda

e symbol Aprobaty Technicznej

® oznaczenie powinno by¢ umieszczone na kazdym opakowaniu suchej mieszanki.

7. Obmiar robét
7.1.0g6lne zasady obmiaru robét

0gdlne zasady obmiaru robét podano w ST- 1.0. ,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

llo$¢ wykonywanych robét murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkéw roboczych.
Naktad liczony na 1 m3

Grubos¢ obliczeniowg muru przyjmuije sie tacznie ze spoinami.

Dtugos¢ murdw prostych przyjmuije sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

Wysokos¢ muréw w $cianach budynku obmierza sie kondygnacjami od poziomu podtogi przyziemia do wierzchu nastepnego stropu.
Z obmiaréw muréw odlicza sie:

- otwory drzwiowe, okienne i inne

-wneki - z wyjatkiem wnek na liczniki elektryczne i gazowe o objetoéci ponad 0,05 m3
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Nie odlicza sie bruzd na instalacje, gniazd.
Powierzchnie otworéw, w ktdrych oscieznice obmurowane sg jednoczesnie ze wznoszeniem muru mierzy sie w $wietle oécieznic.

8.SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wszystkie roboty objete SST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych

8.1. 0gélne zasady odbioru robét podano w ST, Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. 0dbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robot wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegéInych etapéw robét zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku

8.3. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych

8.4 0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowa i szczegétowa specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie
wykonywania nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich
wykonaniu badania nalezy powtérzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.5. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumen-
tach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.6. 0dbior ostateczny (koricowy)

Odbidr koficowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projek-
towa. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz doko-
nanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robét obowiazany jest
przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczeg6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksiazki obmiardw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. 0gélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdt moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakres robét i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robét.

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, faczen ze $cianami istniejacymi, zbroje bednarka

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:
okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloéci robdt zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
ustalonej w umowie kwoty ryczattowe] za okreslony zakres robét.
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10. Przepisy zwigzane
 PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowe.
 PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komdrkowy.

 PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

 PN-77/B-07614/07 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie gestosci nasypowe;.
* PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.

® PN-B-12066 Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy

® PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

® PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

© PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

 PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych

© BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

© PN-86/B-30020 Wapno

® PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

© PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
© PNB-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
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SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-03 BETONOWANIE
KOD CPV 45262300-4

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych zwykonaniem kon-
strukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (51) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robt wymienionych wpkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa i specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do
niniejszej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt, uwzgledniajgce wyma-
gania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robdt, ktdre s niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét i konstrukgji dru-
gorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z: - przygotowaniem mieszanki betonowej,
- wykonaniem rusztowan,

-wykonaniem deskowar wraz z usztywnieniem,

- ukfadaniem 1 zageszczaniem mieszanki betonowej,

pielegnacja betonu.

Okreienla podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST Wymagania ogdlne", a takze
podanymi ponizej:

Beton zwykly- beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych | grubszych oraz
ewentualnych dodatkdw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy- mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$¢ betonu - stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongc beton, do jego masy w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oz-
nacza dziesieciokrotng wartos¢ ci$nienia wody w MPa, dziatajacego na prébki betonowe.

Stopief mrozoodpornosci- symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfiklJjacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po
literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy
beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG (np. Beton klasy B30 przy RbG = 30
MPa).

Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na sciskanie RbG - wytrzymato$¢ (zapewniona z 95-proc. prawdopodobiefistwem) uzyskania W wyniku bada-
nia nasciskanie kostek szesciennych o boku 1, 50 mm, wykonanych, przechowywanych

i badanych zgodnie z normg PN-EN 12300-3:2001.

1.5. 0gdlne wymagania dotyczqce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, STi poleceniami Inspektora nad-
zo0ru.
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2. MATERIALY

2.1. 0gdlne wymagania dotyczace whasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWymagania ogéine" pkt 2

Wszystkie materiaty do wykonania konstrukji betonowych | zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2. Sktadniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement - wymagania i badania

Do wykonania betondw klasy B30 i B40 powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM | (bez dodatkow), niskoalkaliczny, klasy 42,5 N spetnia-
jacy wymagania PN-EN 197-1:2002. Stosowane cementy powinny charakteryzowac sie nastepujacym sktadem:

- zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C35) do 60%,"

- zawarto$¢ alkaliéw do 0,6%,

- zawarto$¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa niereaktywnego do 0,9%,

-zawarto$¢ C4AT ,+ 2 x C3A :~C 20%,

- zawarto$¢ glinianu trojwapniowego C3A < 7%.

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-PN 197-1:2002. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki

betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
- 0znaczenie wytrzymato$ci wg PN-PN 196-1

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-PN 196-3

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-PN 196-3

sprawdzenie zawartoci grudek cementu nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.

Wyniki badan powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

- poczatek wigzania najwcze$niej po uplywie 60 minut
- koniec wigzania najpézniej po uptywie 10 godz.
- 0znaczenie zmiany objetosci: nie wiecej niz 8 mm

Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie portlandzkim normalnie i szybko twardniejacym, wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek nie
dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usuna¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowgo 2 mm. W
przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wy konania betonu.

Magazynowanie:

- cement pakowany (workowany) - skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub
magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia a szczelnym dachu i Scianach);

- cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu
luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli
objetosci cementu, whazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach).

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednia pochylone, zabezpieczajace cement przed Sciekami wady deszczowe;j i
zanieczyszczen. Podtogi magazyndéw zamknietych powinny by suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie maze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwérnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposéb umozliwiajacy jej fatwe
rozroznienie.

2.2.2.Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych 1 jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca na wykonanie partii
betonu o statej jakosci.
Poszczeg6lne rodzaje i liakcje kruszywa musza by¢ na placu oddzielnie sktadowane, na umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiaja-
Cy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny spetnia¢ wymagania norm PN-PN 932 oraz PN-PN 933. W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny. W
kruszywie grubszym zawartos¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%. Ziarna kwszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu betonowego,
--3/4 odlegtosci w Swietle migdzy pretami zbrojenia. lezacymi yj jednej plaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.
Do betondw klas B30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce badawczej wskazanej przez za-
mawiajacego, a wyniki badan spetniaja wymagania dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych. Grysy powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom:
- zawarto$¢ pytéw mineralnych - do 1%,
- zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych paslich) - do 20%,
-wskaznik rozkruszenia:
-dla gryséw granitowych - do 16%,
o dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
-nasigkliwo$¢ - do 1,2%,
- mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
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- mrozoodpormnos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

-reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-PN 480-1 2:2006 (Uj nie powinna wywotywa¢ zwiekszenia wymiaréw liniowych
ponad 0,1%,

- zawartos$¢ zwigzkow siarki - do 0,1%,

-zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych bai-wy ciemniejszej od wzorcowej.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i

kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegdlnych trakeji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:

-do 0,25mm- 14.19%, - do 0,50 mm - 33-48%, -do 1,00mm-53-.76%. Piasek powinien spetniac nastepujace wymagania:

- zawarto$¢ pytéw mineralnych - da

- reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy N-EN 480-12:2006(u) nie powinna wywotywac zwigkszenia wymiaréw liniowych ponad
0,1%,

- zawartos¢ zwigzkow siarki - do 02%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,

- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej,

-w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom obejmujacym:

- 0znaczenie skfadu ziamowego wg normy PN-PN 933-1:2000 lub PN-PN 933-2:1999,

-0znaczenie zawartosci zanieczyszczeni obcych wg normy PN-PN 933-7:2000,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zonie-czyszczen obeych,

- 0znaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-PN 933-8:2001, PNPN 933-9:2001 lub PN-PN 933-10:2002.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg normy PN-PN 932 i PN-PN 933 oraz
wynikow badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

w przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywo z wymaganiami normy PN-PN 932 1 PN-PN 933, uzycie takiego kruszywa
moze nastapic¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakgji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywo wg normy PN-PN 1097-6:2002 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.2.3.woda

Do przygotowania mieszanki betonowej i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-PN 1008-1:2004
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkeji betonu". Bez badar laboratoryjnych mozna stosowac wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

- napowietrzajacym,

- uplastyczniajacym,

- przy$pieszajacym lub opézniajacym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

- napowietrzajaca-uplastyczniajacych,
- przy$pieszajaca-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonéw musza miec aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drég i Mostow oraz posiadac atest producen-

ta.

2.3.Beton
Beton do konstrukeji obiektéw kubaturowych musi spetnia¢ nastepujac:e wymagania:
- nasigkliwo$¢ - do 5%: badanie wg normy PN-PN 206-1:2003,
- mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzyma asci na sciskanie nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach
| zamrazania i odmrazania (P150); badanie wg normy PN-PN 206-1:2003,
- wodoszczelno$é - wieksza od 0,8MPa (W8(,
- wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien byc¢ ustalony zgodnie z norma PN-PN 206-1:2003 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody
| zapewnic szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium wykonawcy lub wytwémi betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Stosunek poszczegdlnych frakgji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac najmniejszej jamistosci.
Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac niezbedna urabialno$é przy
zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm.
Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:
-z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuije sie kilka (3,5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie
stosunku w/ci 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rozng, ale nie wieksza od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,
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-za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuije sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie
charakteryzuje sie najwieksza masa objetosciowa.
Wartoé¢ parametru A do wzoru Bolomey"a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujacego mieszanke betonowg nalezy okresli¢
doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu
| z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wigkszych od twardosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materi-
atéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej.
Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu se nastepujace:
-400 1gTm3 - dla betonu klas 1-25i 1-30,
-450 kg/m3 - dla betonu klas B-35 i wyzszych.
Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w warunkach naturalnych (Srednia temperatura
dobowa nie nizsza niz 10 st. C), $rednia wymagana wytrzymatos$¢ na sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna 1,3RbG.
Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda ci$nieriowqwg normy PN-PN 206-1:2003 nie powinna przekraczac:
-wartosci 2%-w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
-wartosci 3,5-,5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziamieniu kruszywa do 16 mm,
- wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji
mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej skfadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badania:
- metoda ye-Be,
- metoda stozka opadowego.
Réznice pomiedzy zatozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okreslony-mi w normie PN-LN 206-1:2003 nie moga przekraczac:
- +20% wartosci wskaznika ye-Be,
-+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K do K3 (wg normy PN-EN 206-1:2003) trzeba dokonac aparatem ye-Be. Dla konsystencji plastycznej K3 do-
puszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.
2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw | wyrobéw do robét betonowych
Materiaty i wyroby do robét betonowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
-5 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowe;j),
- 53 whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa hand-
lowa oraz symbol handlowy wyrobu),
- spetniaja wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
-producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty
techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobéw,
- spetniaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.
2.5. Warunki przechowywania materiatéw | wyrobéw do robét betonowych
Materiaty i wyroby do robét betonowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatéw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zaw-
ilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.
Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5C a ponizej
+35C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywpnia robdt, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przechowywac wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wezesniej przetrzymywano materiaty
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

SPRZET

3.1. 0gdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWymagania ogélne".

3.2. Sprzet do wykonywania robét betonowych

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i
wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

Do wykonywania robdt betonowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:

3.2.1. Dozowanie skfadnikéw

Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Sktadniki musza by¢ dozowane wagowo.

3.2.2. Mieszanie sktadnikéw

Mieszanie sktadnikéw musi odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowac mieszarek wolnospadowych).

3.2.3.Transport mieszanki betonowej

Do transportu zewnetrznego mieszanek betonowych nalez" stosowac mieszalniki samochodowe (tzw. gruszki”). llos¢ gruszek" nalezy dobrac tak,
aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddw skrzyniowych ani wywrotek.
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3.2.4. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze przeno$niki tasmowe
jednosekcyjne do podawania nieszanki na odlegtos¢ nie wigksza niz 10 m.

3.2.5. Zageszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowac wibratory *gtebne o czestotliwosci min. 6000 drgari/min. z butawami o Srednicy nie wigkszej od
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyzujacymi sie w plaszczyznie poziome;j.

Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu powinny charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na calej dtugosci.

Uwaga. Ostateczny dobér sprzetu i jego parametry naley okresli¢ w szczeg6towej specyfikacji technicznej.

4. TRANSPORT

4.1. 0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWymagania ogélne"

4.2.Transport cementu | przechowywanie cementu - wg PN-EN 197-1:2002

-Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-PN 197-1:2002.

eMasa worka z cementem powinna wynosi¢ 50+2 kg. Kolory rozpoznawcze workdw oraz napisy na workach powinny by¢ zgodne z PN-PN
197-1:2002.

e Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajace grawitacyjne napetnianie
zbiornikéw i urzadzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement wysytany luzem powinien miec identyfikator zawierajacy dane zgodnie z PN-EN
197:1:2002.

® Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotaczony dokument dostawy zawierajacy dane oraz sygnature odbiorcza kontroli jakosci
wg PN-13-197-1:2002.

4.3. Magazynowanie kruszywa

Kruszywo nalezy przechowywa¢ na dobrze zageszczanym i odwodnionym podtozu w warunkach zabezpieczajacych je przed roztrakgjowaniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych, asortymentéw, marek i gatunkdw.

4.4. 0gélne zasady transportu masy betonowej

4.4.1. Mase betonowa nalezy transportowac $rodkami nie powodujacymi segregacji ani zmian w sktadzie masyw stosunku do stanu
poczatkowego.

Mase betonowa mozna transportowa¢ mieszalnikami samochodowymi (gruszkami”). llos¢ gruszek nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang
szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedoz-
wolone jesz stosowanie samochoddéw skrzyniowych ani wywrotek.

4.4.2. Czas trwania transportu ijego organizacja powinny zcpewniac castarczenie do miejsca, ukfadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci,
jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukgji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien byc¢ dtuzszy niz: -

-90 minut przy temperaturze otoczenia + 15°C - 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C -30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 4.5.
Transport masy betonowej przenosnikami taSmowymi

Dopuszcza sie transportowanie przenosnikami tasmowymi przy zachowaniu nastepujacych warunkow:

- masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastyczne;

- szybko$¢ posuwu ta$my nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s

- ......kat pochylenia przenosnika nie powinien by¢ wigkszy hiz 180 przy :ransporcie do géry i 12° przy transporcie w dét

przeno$nik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do réwnomiernego wysypywania masy oraz do zgarniania zaprawy i zaczynu z ta$my przy jej
ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo wprowadzony do dostarczanej masy betonowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0gélne zasady wykonania robét

0Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne" pkt S. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt
organizacji i harmonogram robét uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe oraz projekty deskowan i rusztowan.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastapi¢ na podsta“iie dostarczonego przez Wykonawce szczegétowego programu i dokumentacji techno-
logicznej (zaakceptowane] przez Inspektora nadzoru) obejmujace;j:

- wybdr skfadnikéw betonu,

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

- Spos6b wytwarzania mieszanki betonowej,

- Sposéb transportu mieszanki betonowej,

- kolejnos¢ i sposob betonowania,

- wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu tych przerwach, - sposéb pielegnacji betonu,

- warunki rozformowania konstrukji (deskowania),

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzaja-
cych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywniert pomostow itp., - prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

-zgodnos¢ rzednych z projektem,
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- czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny,

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw whudowanych w betonowa konstrukeje (kanatéw, wpustow, saczkow, kotw, rur
itp.),

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-PN 206-1:2003 i PN-B-0625 1.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie, podawanie | uktadanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie produkgji betonu, ktéry moze zapewnic za-
dane w STwymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia: - £2% - przy dozowaniu cementu i
wody,

- +3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie
uwzglednia¢ korekte zwiazang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej
do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac zwysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wigk-
sza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdéw dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgled-
niac nastepujace zalecenia:

-w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posred-
nictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,

- przy betonowaniu oczepéw, gzymséw, wspornikéw, zamkéw i stref przydylatacyjnych stosowac wibratory wgtebne. Przy zageszczeniu mieszanki
betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgari na minute, z butawami o Srednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;j,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiac butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe poprzednia i przytrzymywa¢ butawe w
jednym miejscu w czasie 20+30s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora;
odlegtosc ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

- belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drgania-
mi na catej dtugosci;

- (zas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata) wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosic od 30 do60s., -

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elemen-
tu; rozstaw wibratordw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzed-
nio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ Jzgodnione w Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym
przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pézniej nit ciagu 3
godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 st. C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac 2
god7in.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy
betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wezesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego praw-
idtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej | wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukgji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5 st. C. zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie
przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatoéci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukeja.
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do-5 st. C. jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz za-
pewnienia temperatury mieszanki betonowej +20 st. C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co
najmniej 7 cni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35 st. C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnegc deszczu, nalezy wéwczas zabezpieczy¢ miejsce robét za pomocg mat lub
folii.

5.5. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi befon przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5 st. C nalezy nie 6zniej niz po 12 godz. od zakoriczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnos-
ciowg betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze otoczenia + 15 st. C i wyzszej beton
nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzier i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008-1:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 Mpa.

5.6. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowiazuja nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywo, przetomami i wybrzuszeniami ponad
powierzchnie,

- pekniecia irysy sa niedopuszczalne,

- wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykorczenia
powierzchni betonowych konstrukji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnac za pomoca tarcz kar-
borundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.7. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykona¢ na podstawie projektu technologicznego opracowanego przez Wykonawce w ramach ceny kontraktowej i uzgod-
nionej z Inspektorem nadzoru. Rusztowania moga by¢ wykonane z elementéw drewnianych lub stalowych.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ uktadu geometrycznego i bezpieczenstwo konstrukgji.

Wykonanie rusztowan powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze" zwigzane za strzatka konstrukgji oraz ugiciem i osiadaniem rusztowar
pod wptywem ciezaru ukfadanego betonu.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi nadzoru do akceptagji szczeg6towe rysunki robocze rusztowan. Catkowita rozbidrka rusztowar
moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatoéci wymaganej przez PN-B-06251.

Rusztowanie nalezy rozbierac stopniowo, pod Scistym nadzorem, unikajac jednoczesnego usuniecia wiekszej liczby podpér. Terminy rozdeskowa-
nia konstrukgji nalezy ustali¢ wedtug PN-13-06251.

5.8. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukeji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego
deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z
Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane pa:-ciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojem-
nikow oraz powinna uwzgledniac:

- szybkos¢ betonowania,

- Sposéb zageszczania,

- obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

- zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukeji,

- zapewnia¢ jednorodna powierzchnie betonu,

- zapewnia¢ odpowiednig szczelno$¢,

- zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

- wykazywac odpornos$¢ na deformacje pod wptywem warunkdw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych 11l lub IV klasy.
Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm.

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do faczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac potaczenia na piéro i
wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z twbrzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw Scian z dnem deskowania
oraz stykdw deskowan belek i poprzecznic.

Zfazowania nalezy wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi musza by¢ wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.
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Otwory w konstrukgji i osadzanie elementéw typu odcinki rw, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. 0gdlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w STWymagania ogélne”

6.2. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobierac probki kontrolne w postaci kostek szes-
ciennych o boku 15 cm w liczbie, nie mniejszej niz:

-1 probka na 100 zarobéw,

-] prébka na 50 m3 betonu,

-3 prébki na dobe,

- 6 prébek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni
zgodnie z norma PN-13-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania
prébek wycietych z konstrukgji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznac za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na, Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypad-
kach, za zgoda Inspektora nadzonj, spetnienie tego warunku w okresie pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie W okresie krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania cc najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdo-
razowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym,
zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003.

Probki trzeba przechowywac w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003. Nasigkliwo$¢ zaleca sie
rowniez badac na prébkach wycietych z konstrukgji.

Dla okre$lenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac przy, stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 probek regulamych o minimalnym wymiarze boku tub $rednicy prébki 100
mm. Probki nalezy przechowywa¢ wwarunkach laboratoryjnych i badac w okresie 90 dni zgodnie z norma PN-EN 206-1:2003.

Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach wycietych z konstrukgji.

Przy stosowaniu metody przy$pieszonej wg normy PN-EN 206-1:2003 liczba prébek reprezentujacych dana partie betonu moze by¢ zmniejszona
do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopier wodoszczelnoéci sprawdza sie, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmian-
ie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wigkszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy
100 mm.

Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN 206-1:2003. Dopuszcza sie badanie wo-
doszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgji.

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez whasne laboratoria lub inne uprawnionej
przewidzianych norma PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan
technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206-1:2003:

Rodzaj badania Metoda badania wg Termin lub czestos¢ badania
SKEADNIKI BETONU (zasu wigzania PN-EN 196-3:2006 kazdej dostarczonej partii
statos¢ objetosci jw.
obecnosci grudek Ph-EN 196-6:1997
wytrzymatosci PN-EN 196-1:2006
2) Badanie kruszywa jw
skladu ziarnowego PN-EN 933-1:2000
ksztattu ziaren PN-EN 933-3:1999
zawartosci pytow Ph-EN 933-9:2001
zawartosci zanieczyszczen PN-EN 933-7:2000
wilgotnosci PN-EN 1097-6:2002
3) Badanie wody PI\)-EN 1008-1:2004 Przy rozpoczeciu robét i w

przypadku stwierdzenia
zanieczyszczenia
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4) Badanie dodatkéw i PN-EN 480 i Aprobata

domieszek Techniczna
MIESZANKA BETONOWA Urabialnos¢ PN-EN 206-1:2003 Przy rozpoczeciu robét
Konsystendja jw. Przy projektowaniu recepty i 2 razy na
zmiane robocza
Zawartos¢ powietrza jw. jow.
BETON 1) Wytrzymatos¢ na $ciskanie W Przy projektowaniu recepty i po wykonaniu
na probkach kazdej partii betonu
2) Wytrzymatos¢ na $ciskanie PN-B-0626 1 W przypadkach technicznie
- badania nieniszczace uzasadnionych
PN-PN 206-1:2003 Po ustaleniu recepty, 3 razy w
3) Nasiakliwos¢ okresie wykonywania konstrukji i raz
na 5000 m3 betonu
4) Mrozoodpornos¢ jw. jw.
5) Przepuszczalno$é wody jw. jw.

* 6.3. Kontrola deskowan | rusztowan

Badania elementdw rusztowan nalezy przeprowadzic w zaleznosci od jzytego materiatu zgodnie z:
- PN-M-47900-2: 1996w przypadku elementéw stalowych, - PN-B-03163:1998w przypadku konstrukgji drewnianych. Kazde deskowanie powinno
by¢ odebrane. Przedmiotem sprawdzenia w czasie odbioru powinny by¢:
-klasy drewna i jego wady (seki)
- - szczelno$é deskowan w pfaszczyznach i narozach wklestych
- poziom gdrnej krawedzi i powierzchni deskowania przed i po betonowaniu.
| Dopuszcza sie nastepujace odchytki deskowan w stosunku do wielkosci zatozonych w projekcie technologicznym
deskowani:
a) rozstaw zeber = 05%, lecz nie wiecej niz 0 2 cm,
b) odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny 0 0,1%,
¢) roznice w grubosci desek = 0,2 cm,
odchylenie $cian od pionu o + 0,2%, lecz nie wigcej niz 0,5 cm,
ej wybrzuszenie powierzchni o + 0,2 cm, na odcinku 3 m, tj odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowan (przekrojow betonowych):
| -0,2% wysokosci, lecz nie wigcej niz - 0,5 cm,
-+ 0,5% wysokosci, lecz nie wigcej niz + 2 cm,
--0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wigcej niz + 0;5 cm. W kazdym rusztowaniu w czasie odbioru nalezy sprawdzic:
| -rodzaj materialu (klase drewna - nie nalezy stosowac do rusztowan klasy nizszej niz K27),
-taczniki i ztacza,
- poziomy gérnych krawedzi przed obciazeniem i po obciazeniu oraz krawedzie dolne,
- efektywnosc stezen,
- przygotowanie podtoza i sposéb przekazywania naciskéw na podtoze.
Rusztowania i deskowania powinny by¢ przedmiotem biezace) kontroli geodezyjnej podczas ich budowy, w czasie betonowania oraz demontazu
(sprawdzenie wptywu zdjecia rusztowan i deskowan na odksztatcenia konstrukeji nosne;j).
7. OBMIARU ROBOT

7.1.0gélne zasady obmiaru robét podano w STWymagania ogéIne" pkt 7

7.2. Szczegétowe zasady obmiaru robét betonowych

Objetos¢ konstrukgji betonowej lub zelbetowej oblicza si¢ m3 (metr szescienny). Do obliczenia ilosci przedmiarowej lub obmiarowej przyjmuije sie
wymiary wedtug dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skosow o przekroju réwnym lub mniejszym od 6 cm2,

ODBIOR ROBOT

8.1. 0gdlne zasady odbioru robét podano w STWymagania ogéIne" ckt 8

8.2. 0dbidr robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznat, ze roboty betoniarskie zostaty wykonane zgodnie z dokumentacjg projek-
towa oraz specyfikacja techniczng (szczegdtowa).

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres
prac koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy przedstawic )e do ponownego odbioru.

Wszystkie ustalenia zwiazane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (inspektot nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
8.3. 0dbidr czesciowy
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Odbidr czesciowy polega na ocenie ilodci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robét dokonuije sie dla zakresu akrelonego w
dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli taka forme przewiduje.

8.4. 0dbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumen-
tacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz doko-
nanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca rob6t obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

-dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

-szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

- dziennik budowy i ksiazki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania
prac,

- dokumenty wiodczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbiordw czesciowych,

-wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w
pkt. 6 niniejszej 81, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i niniejszj specyfikacji technicznej robét betoniarskich
(szczegétowej), opracowanej dla odbieranego przedmiotu zaméwienia, oraz dokonac oceny wizualnej.

Konstrukcje betonowe i zelbetowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumen-
ty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny konstrukcje nie pcwinny by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepuja-
cych rozwiazan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunac¢ nieprawidtowosci wykonania konstrukgji w stosunku do wymagan okreslonych
w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfikacji technicznej (szczegétowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci konstrukcji zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie
odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartoéci wynagrodzenia w stosunku do ustalefh umownych.

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest usuna¢ wadliwie wykonany element konstrukcyjny,
wykona¢ go ponownie i powtérie zgtosic do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawcieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikow badan,

-wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania konstrukcji z zaméwieniem.

Protokdt odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. 0dbidr po uptywie okresu rekojmii gwarangji

Celem odbioru po okresie rekojmii gwarancji jest ocena stanu konstrukcji betonowej lub zelbetowej po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena

wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych, zwiagzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmii gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej konstrukcji, z uwzglednieniem zasad opisanych w
pkt. 8.4. Odbidr ostateczny (koricowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaugji gwarancyjnej; negatywny do ewentualnego dokonania potracen

wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach betoniars-

kich.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 0gdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w STWymagania ogdlne”, pkt 9

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu.

PN-BN 196-3:2006 Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczanie czasu wiqgzania i statosci objetosci.
PN-BN 196-6:1997 Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-BN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-BN 197-1:2002/Al :2005 - iw. -
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PN-BN 197-2:2002 Cement. Czg$¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-BN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw - Czes¢ 1: Metody pobierania probek.

PN-BN 932-2:2001 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw- Cze$¢ 2: Metody pomniejszania prébek laboratoryjnych. PN-BN 932-3:1999
Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw - Czes¢ 3: Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

PN-BN 932-3:1999/A 1:2004 -Jw. -

PN-BN 932-5:2001 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw- Cze$¢ 5: Wyposazenie podstawowe i wzorcowanie.

PN-BN 932-6:2002 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw- Cze$¢ 6: Definicje powtarzalnoci i odtwarzalnosci.

PN-BN 933-1:2000 Badanie geometrycznych whasciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczenie sktadu ziamowego - Metoda przesiewowa.

PN-BN 933-1:2000/A1:2006 -jw. -

PN-BN 933-2:1999 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego - Nominalne wymiary otwordw sit
badawczych.

PN-BN 933-3:1999 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 3: Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca wskaznika pfaskosci.

PN-BN 933-3:1999/A1:2004 - Jw. -

PN-BN 933-4:2001 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren - Wskaznik ksztattu. PN-BN 933-5:2000
Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Cze$¢ 5: Oznaczenie procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub famania kruszyw grubych.

PN-BN 933-5:2000/A :2005 - jw. -

PN-BN 933-6:2002 Badanie geometrycznych wtaschyosci kruszyw - Czes¢ 6: Ocena whasciwosci powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszyw.

PN-EN 933-6:2002/AC:2004 - iw. -

PN-BN 933-7:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw- Czes¢ 7: Oznaczenie zawartosci muszli- Zawartos¢ procentowa muszli w
kruszywach grubych.

PN-BN 933-8:2001 Badanie geometrycznych whasciwosci kruszyw- Czes¢ 8: Ocena zawartosci drobnych czastek- Badanie wskaznika piaskowego.

PN-BN 933-9:2001 Badanie geometrycznych whasciwosci kruszyw - Cze$¢ 9: Ocena zawartosci drobnych czastek - Badanie btekitem metylenowym.

PN-BN 933-10:2002 Badanie geometrycznych wiasciwosci kuszyw - Cze$¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie wypetniaczy (prze-
siewanie w strumieniu powietrza).

PN-BN 1097-3:2000 Badanie mechanicznych i fizycznych whasciwosci kruszyw - Czes¢ 3: Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci.

PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw- Cze$¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

PN-EN 1097-6:2002/AC:2004 - jw. - PN-BN 1097-6:2002/Ap 1:2005 - jw. - PN-BN 1097-6:2002/A1 :2006 - iw. - PN-BN 12620:2004 Kruszywa do
betonu. PN-BN 12620:2004/AC:2004 - iw. -

PN-BN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

PN-BN 934-2:2002/A 1:2005 - Jw. - PN-BN 934-2:20021A2:2006-jw.-

PN-BN 480-1:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Met6dy badan. Czes¢ 1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania.

PN-BN 480-1:2006(u) - jw. -

PN-BN 480-2:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cze$¢ 2: Oznaczanie czasu wigzania.

PN-BN 480-4:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 4: Oznaczanie ilosci wody wydzielajacej sie samoczynnie z
mieszanki betonowe;.

PN-BN 480-5:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Cze$¢ 5: Oznaczanie absorpcji kapilarnej. PN-BN 480-6:2006(u)
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynL. Metody badan. Czes¢ 6: Analiza w podczerwieni.

PN-BN 480-8:1999 Domieszki do betonu, zaprawi zaczynu. Metody badan. Czes¢ 8: Oznaczanie umownej zawartosci

suchej substangji.

PN-BN 480-10:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 10: Oznaczanie zawartosci chlorkéw rozpuszczalnych w
wodzie.

PN-EN 480-12:2006(u) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 12: Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach.

PN-BN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Cze$¢ 1: Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do beto-
nu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkgji betonu.

PN-PN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, waciwoci, produkgja i zgocinoc.

PN-PN 206-1:2003/Apl:2004-jw. -

PN-PN 206-1:2003/A1:2005- jw. —

PN-IN 206-1:2003/A2:2006 - jw. -

PN-PN 12504-1:2001 Badanie betonu w konstrukcjach. Cze: 1: Odwierty rdzeniowe - Wycinanie, ocena i badanie wytrzymatofci na $ciskanie.

PN-PN 12504-2:2002 Badanie betonu w konstrukcjach. Czgb; 2: Badania nieniszczace - Oznaczanie liczby odbicia. PN-PN 12504-2:2002/Api :
2004-jw.-—

PN-PN 12504-3:2006 Badanie betonu w konstrukcjach. Cze 3: Oznaczanie sity wyrywajacej.

PN-PN 12504-4:2005 Badanie betonu w konstrukcjach. Czef:: 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwigkowej. PN-B-0625 1 Roboty betonowe i
zelbetowe. Wymagania lec: niczne. (Norma wycofana bez zastapienia) PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica l6ciasta ogéInego przeznaczenia.

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewna wielkowymiarowe iglaste. spéino wymagania i badania. PN-87/N-02251 Geodezja. Osnowy geo-
dezyjne. Terminologa.

PN-N-0221 1:2000 Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen. erminologia podstawowa.
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PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze Cze$¢ 1: OkreUcnia, podziat i gtdwne parametry. PN-M-47900-2:1996 Rusztowania

stojace metalowe robacze. Czes¢ 2: Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogéine wymagania i badania oraz eksploatagja.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Cze$¢ 3: Rusztowania ramowe.
PN-EN 74-1:2006(u) Ztacza, sworznie centrujace i podstawki stosowanew deskowaniach i rusztowaniach. Cze$¢ 1: Ztacza do rur- Wymagania i

metody badan.

PN-B-03 163-1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania - Te minologia.

PN-B-03 163-2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania - Wymagania.

PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania - Badania.

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 90021 9003). Normy dotyczacu zarzadzania jakoscia i zapewnienie jakosci.
10.2. Ustawy

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.z2.004 r.Nr 92, poz. 881).

-Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 . o systemie zgodnofci (tekst jednolity Dz. U.z 2004 r. Nr 204, paz. 2087).

-Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawa budowlane (tekst jednolity Dz. U.z 2006 . Ni- 156, poz. 1118 z p6zn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia, instrukgje i inne dokumenty
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu | rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz

ogtoszenia zawierajgceqo dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrany zdrowia (Dz. U. z r.Nr , Poz. z pézniejszymi zmianami).
gloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrany zdrowia (Dz. U.z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz

sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprcwie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie (Dz. U.z 2002 r.Nr 75, poz. 690 péZn. zmianami).

rok.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogdlne Kod CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja - 2005

- Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych, wydanie [TB nr 240/82.
- Instrukcja zabezpieczenia przed korozja alkaliczng betonu przez zastosowanie dodatkdw mineralnych, wydanie ITB nr 306/91.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, wydanie Arkady
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SPECYFIKACJATECHNICZNA

SST- 04 TYNKI ZWYKLE
Kod CPV 45410000-4

1. Wstep
Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zwyklych.
1.2. Zakres stosowania specyfikaji.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres rob6t objetych specyfikacja.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkéw zwykiych.
Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
0gdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacja i poleceniami Inspektora

Nadzoru (Inzyniera).

2. Materiaty

2.1. Wymagania dotyczace whasciwosci materiatéw.
2.1.1.Spoiwa.

2.1.1.1. Cement - wg PN-B-19701:1997
2.1.1.2.Wapno - wg PN-B-30020:1999

2.1.2. Piasek do zapraw - wg PN-79/B-06711
2.1.3.Woda do zapraw - wg PN-88/B-32250

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju robét.

4.Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z wymogami producenta materiatéw.

5. Wykonanie robét
5.1. Przygotowanie podtozy.
5.1.1. Podtoza z elementéw ceramicznych.

Mur powinien by¢ wykonany na niepetne spoiny (tzn. nie zapetnione zaprawa na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru)W przypadku muru wyko-
nanego na petne spoiny nalezy przed przystapieniem do tynkowania wyskrobac je na ta gtebokos¢ albo zastosowac inne $rodki zapewniajace trwata
przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy w razie potrzeby podtoze oczysci¢ z kurzu, sadzy, rdzy i substancji tustych.

5.2. Wykonanie robét (wg PN-70/B-10100).
a) tynki zwykte powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajacym wymagania norm i okreslajacym rodzaj, odmiane i kate-
gorie tynku.
b) przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny by¢ ukoriczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane
wszelkie przebicia i bruzdy oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe (nie dotyczy stolarki koncesjonowane;).
¢) podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepsza przyczepno$é tynku.
d) tynk na catej powierzchni powinien by¢ $cisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwniez poszczeg6lne warstwy tynku powin-
ny scisle do siebie przylegac na catej powierzchni.
e) tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury
ponizej 0°C.

f) Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem. W okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo- wapienne i wapienne powinny by¢ w okre-
sie wiazania zaprawy (ok. 1 tygodnia) zwilzane woda.

6. Kontrola jakosci
6.1. Kontrola jakosci materiatéw.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym i zaméwieniem,

b) wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wtasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem $wiadectwa lub
deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania
w budownictwie (Polska Norma, aprobat techniczna). W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

¢) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowania,

STWIOR 30248



d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw , ktérych wtasciwoéci nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm,
e) nie nalezy stosowac materiatow przeterminowanych,
f) wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robot jest m2. llos¢ robét okresla sig na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspek-
tora Nadzoru (Inzyniera).

8. 0dbiér robét
Roboty tynkarskie, jako zanikajace, wymagaja odbiordw czesciowych. Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét do
ktérych dostep pdzniej bedzie niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
stanu podtoza,
jakosci zastosowanych materiatow,
jakosci wytworzonej zaprawy,
dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw (w tym ich wzajemnego przylegania).
Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badanie koricowe tynkéw nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu tych robét i powinny one obejmowac sprawdzenie:
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja robét tynkowych (projektem budowlanym i specyfikacja techniczng wykonania i odbioru robét, certyfikatéw lub
deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych, prawidtowosci przygotowania podtozy, mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych, przyczepnosci
tynku do podtoza, grubosci tynku, wygladu i innych wtasciwosci powierzchni tynku, prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku, wykonczenia
tynku w narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Odbidr gotowych tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwie-niem , ktérego przedmiot okreélaja projekt budowlany i spec.
techn. wyk. i odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza. Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozyty-
wne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatyw-ny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalona ilos¢ m? tynku wykonanego zgodnie z zaméwieniem i uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-92/B-01302  Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-86/B-02354  Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji modularnej

PN-86/B-02355  Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogdlne.

PN-B-03002:1999  Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-63/B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280  Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020  Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-80/B-10121  Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-69/B-10023  Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komdrkowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-70/B-10026  Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101  Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102  Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-B-11106:1997  Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-EN-12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-B-10109:1998  Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10280  Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-69/B-10285  Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701:1997  Cementy powszechnego uzytku.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-B-30041:1997  Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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2.

SPECYFIKACJATECHNICZNA

SST- 05 KONSTRUKCJE | ELEMENTY STALOWE WYPOSAZENIATECHNOLOGICZNEGO

WSTEP

1.2,

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

Kod CPV 44210000-5

ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Specyfikacja jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem
i montazem konstrukcji i elementéw stalowych.

KODY | NAZWY ROBOT

45223100-7 — montaz konstrukcji metalowych
45223200-8 — roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali (wytwarzanie konstrukcji)

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i Specyfikacja
"Wymagania ogdéine".

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Roboty powinny byé wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami In-
spektora. Przed przystgpieniem do realizacji robét Wykonawca zobowigzany jest do opracowania wtasnym
kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inspektora na podstawie dokumentacji wyposaze-
nia technologicznego:

1.

Rysunkéw warsztatowych opracowanych z uwzglednieniem podziatlu na elementy wysylkowe do
transportu i montazu. Wymiary liniowe w tych rysunkach winny by¢ ustalone z doktadnos$cig do 1 mm.
Rysunki nalezy sporzgdzi¢ zgodnie z PN-ISO 5261 i PN-ISO 5261/Ak. Rysunki warsztatowe opracow-
ane przez Wykonawce akceptuje Projektant przed skierowaniem do produkcji. (Akceptacja dotyczy
wylgcznie zgodnosci przyjetych rozwigzan z zatozeniami projektu technologicznego).

Projektu technologii spawania zawierajgcego metode spawania, sprzet i materiaty, kolejnosé
wykonania spoin, przy ktorej wystepujg najmniejsze odksztatcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje
faczonych elementéw przy spawaniu, sposéb prostowania elementéw po spawaniu, przygotowanie
brzegéw elementéw i rowkow do spawania, rodzaje obrébki spoin, metody kontroli i badan.

Projektu organizacji budowy uwzgledniajgcego wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany
do zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt
transportu, technologii montazu oraz projekty rusztowan i innych tymczasowych konstrukcji pomoc-
niczych. Projekt ten powinien zagwarantowac catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej kon-
strukgiji.

Projektu technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejszg Specyfikacja, obejmujgcy:
a) metody przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1,

b) warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytwérni jak i po zmontowaniu
elementéw konstrukcji stalowych, uwzgledniajgc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego
stykdow montazowych w trakcie montazu,

c) technologie wykonywania zabezpieczenh antykorozyjnych w wytworni oraz na placu budowy,
z uwzglednieniem roznic w zabezpieczeniu poszczegdlnych elementéw, naprawy uszkodzen
powtok w czasie montazu i zabezpieczenia stykédw montazowych,

d) szczegdty techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegodlnych elementéw,
szczegolnie przy elementach wymagajacych wiekszej starannosci,

e) wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

f)  zestawienie materiatéw i sprzetu do wykonania powtok antykorozyjnych z podziatem na cze$¢
dotyczgcg wykonania elementéw konstrukcji w Wytworni oraz cze$¢ dotyczgcg montazu na Bu-
dowie.

MATERIALY
AKCEPTOWANIE UZYTYCH MATERIALOW
Stosowane materiaty i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢é wymagania Polskich Norm.

21.
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Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-H-01107
lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jako$c.

Materiaty i wyroby dodatkowe w procesach technologicznych, powinny by¢ dobierane odpowiednio do
wymagan projektowych, jesli w projekcie nie podano inacze;j.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywac i konserwowaé zgodnie z wymaganiami norm i warunkami
gwarancji jakosci w sposob umozliwiajgcy tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy. Wyroby
nieoznaczone nie powinny byé stosowane na elementy konstrukcji nosnych i odpowiedzialnych (kulood-
pornych).

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcéw materiatéw
nie oznacza akceptacji materiatéw. Wytwoérca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej jakosci
wszystkich partii materiatéw.

2.2. GATUNKI STALI KONSTRUKCYJNEJ

Do wytwarzania elementéw konstrukcji stalowych wyposazenia technologicznego nalezy uzywaé stali
zgodnie z PN-90/B-03200. Inne gatunki stali (np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez
Wytwoérce za zgodg Inspektora, jesli posiadajg Aprobate Techniczng IBDiM.

Elementy stalowe powinna spetnia¢ ponadto wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
* dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
* dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-81/H-92121,

* dla blach zeberkowych wg PN-73/H-92127,

* dla walcowki, pretow i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

* dla katownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,

* dla katownikéw nieréwnoramiennych wg PN-81/H 93402,

* dla ceownikéw PN-86/H-93403,

* dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407,

* dla ksztattownikéw zimnogietych zamknietych wg PN-EN 10219-2:2000,

* dlalin PN-68/M-80201,

2.3. LACZNIKI | MATERIALY SPAWALNICZE

Zamowienia na tgczniki i materiaty spawalnicze sktada Wytwérca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych
przez Inspektora wytworcéw tych materiatdow. Na Wytwodrcy elementéw konstrukcji stalowych wyposazenia
technologicznego cigzy obowigzek egzekwowania od dostawcéw i przechowywania atestow potwierdzajg-
cych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczgcej danego wyrobu lub materiatu.
Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z dostawag kazdej partii tacznikow i materiatdw spawalniczych.
Badania, ktére warunkujg wystawienie atestédw Wytwdrca facznikéw lub materiatdw spawalniczych
przeprowadza na wtasny koszt. Materiaty pochodzgce z zapaséw Wytwércy konstrukcji powinny byé
atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektora na koszt wlasny Wytworcy konstrukgji. Spetnione
muszg by¢ wymagania norm przedmiotowych:

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby, wkrety i nakretki

PN-EN ISO 4014 Sruby ze tbem szesciokatnym

PN-M-82105 (PN-85/M-82105)  Sruby ze tbem szesciokatnym z gwintem na catej diugosci
PN-M-82002 (PN-77/M-82002) Podktadki - Wymagania i badania

PN-EN ISO 7091 Podktadki okragte
PN-M-82039 (PN-83/M-82039) Podktadki okragte do potgczen sprezanych
PN-EN ISO 4032 Nakretki szesciokgtne

PN-M-69355 (PN-73/M-69355) Topniki do spawania i napawania tukiem krytym
PN-M-69420 (PN-88/M-69420) Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

PN-M-69430 (PN-91/M-69430) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania -
Ogodlne wymagania i badania

PN-M-69433 (PN-88/M-69433) Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

PN-M-69434 (PN- 74/M-69434) Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do
pracy w podwyzszonych temperaturach

Wytworca powinien przestrzega¢ okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem

ochrony przed korozjg i w sposéb umozliwiajgcy segregacje na poszczegdlne asortymenty. Materiaty

spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych

pomieszczeniach. taczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowej kon-

strukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

3.  SPRZET

Wytworca elementéw konstrukcji stalowych wyposazenia technologicznego w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.)
i Wykonawca w programie montazu (pkt. 5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi do akceptacji
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wykazy zasadniczego sprzetu. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe posiadajg
wazne swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.

Wykonawca na zgdanie Inspektora jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przy-
datnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnos$ci przedstawiciela Inspektora.

TRANSPORT

41.

4.2

TRANSPORT ZEWNETRZNY (OD DOSTAWCY NA MIEJSCE BUDOWY)

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali powinny odbywac¢ sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwfaszcza od substancji aktywnych chemicznie
i zanieczyszczen moggcych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali powinny byé utrzymywane w stanie
suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktad-
owanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

Wyroby ze stali muszg posiadaé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102. Oznaczenia i cechy muszag
by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania elementow stalowych. Przy dzieleniu wyrobéw nalezy
przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

Elementy konstrukcji stalowych wyposazenia technologicznego powinny by¢ wysylane w kolejnosci uz-
godnionej z Wykonawcg montazu. Przed wysytkg powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

Przy transporcie kolejg lub $rodkami drogowymi nalezy dostosowac sie do ograniczen wymiarowych
narzuconych gtéwnie zdolnosciami zatadunkowymi srodkow transportowych.

W transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢ nastepujace:

* najwieksza dtugos¢ 18,0 m,

* najwieksza szerokos¢ 3,0 m,

* najwieksza wysokosc¢ 3,23 m,

* masado 20,0 t.

Od tych wymiaréw dopuszcza sie wyjatkowo pewne odchylenia, np. przy dtugosci elementu mniejszej od
18,0 m, jego wysoko$¢ moze byc¢ 3,55 m, przy dtugosci mniejszej od 16,0 m, wysokos¢ moze wyniesé
3,80 m. Elementy ciezsze mogg by¢ przewozone na dwéch wagonach lub na wagonach specjalnych.
W transporcie drogowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢ nastepujace:

* najwieksza dtugos¢ 11,0 m,

* najwieksza szerokos¢ 2,5 m,

* najwieksza wysokosc¢ 2,5 m,

* masa20,0t.

Dopuszczalne odchylenia: dtugos¢ elementu transportowanego drogami prostymi, bez tukéw, moze by¢ do
18,0 m, wysokosé elementu na przyczepach specjalnych moze by¢ do 3,10 m.

Wszystkie elementy powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob, aby mogly byé trans-
portowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezenh, deformaciji lub uszkodzen. Zalecane
jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji, w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na tatwos¢ ich
uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg by¢ elementy stykow montazowych.

Ze wzgledu na mozliwosé wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcji nalezy odpowiednio usztywni¢
elementy wiotkie na czas zatadunku i transportu. Drobne elementy takie jak blachy naktadkowe czy blachy
stanowigce potgczenia muszg by¢ jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu zamocowania
przy pomocy $rub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak Sruby, podktadki, nakretki czy
drobne blachy powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Wiotkie ptaskie elementy konstruk-
cyjne powinny by¢ transportowane w pozycji pionowe;j i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich
fazach transportu i montazu konstrukcji. W pewnych przypadkach moga by¢ one transportowane w innej
pozyciji, jesli beda odpowiednio zabezpieczone przed utratg statecznosci i innymi uszkodzeniami. Inspek-
tor w razie potrzeby moze zgda¢ wykonania odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania elementéw musi
wykluczyé mozliwo$¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Prze-
wozone elementy powinny byé zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich
skrajni ustalonych przez normy.

Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczenia ktéregokolwiek z wymiaréw skrajni lub dopuszczal-
nych ciezaréw pojazdow nalezy uzyska¢ zgode DODP i Zarzgdéw Drogowych w miastach prezydenckich,
przez ktorych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwoj przewozgcy czesci nad wymiarowe konstrukcji
powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochdd pilotujgcy.

TRANSPORT WEWNETRZNY - ZALADUNEK | WYLADUNEK

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢ sprawne
oraz bezpieczne.

W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich dziata-
niu, o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu, na co nalezy uzyska¢ pisemne
potwierdzenie pracownikow.

Predkos¢ poziomego przemieszczania tadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok. 5 km/h).

Elementy konstrukcji stalowych wyposazenia technologicznego powinny by¢ nalezycie utozone
i przymocowane do srodka transportowego, aby nie dopusci¢ do ich zsuniecia sie lub zmiany potozenia.

Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen.
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Za pomocg zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje, co najmniej 1,0 m nad przedmiotami znajdujgcymi sie
na drodze przemieszczania.

Podnoszenie elementéw przy ukosnym utozeniu liny zawiesia jest niedopuszczalne. Od powyzszej zasady
mozna odstgpi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen sprawdzajgcych wytrzymato$¢ i statecznosé
zurawia.

W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszong konstrukcje nalezy kierowac linami zaczepionymi do niej
i obstugiwanymi z odpowiednio odlegtego miejsca.

43 ODBIOR ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH WYPOSAZENIA TECHNOLOG-
ICZNEGO PO ROZLADUNKU

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy stalowe sga kompletne i odpowiadajg za-
tozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyitki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w pkt. 4.7. PN-B-06200.

Jezeli Zamawiajgcy zawart oddzielnie umowy na wytworzenie elementéw konstrukcji stalowych
wyposazenia technologicznego i montaz elementéw na miejscu budowy, z réznymi podmiotami gospodar-
czymi, wéwczas Wykonawca montazu musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i
naprawieniu uszkodzen powstatych w transporcie. Odbiér powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstaw -
iciela Inspektora i powinien by¢ przez Inspektora zaakceptowany. Wytwoérca konstrukcji powinien dostar-
czy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore
beda uzyte na miejscu budowy np. komplet srub. Z dostawy wylgczone sa farby i materiaty spawalnicze,
ktérych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji. Przekazane powinny by¢ dokumenty opisujace
zastosowane podczas wytwarzania materiaty, procesy technologiczne oraz wyniki badan odbioréw zgod-
nie z pkt. 5.2.3.6.

4.4. LIKWIDACJA USZKODZEN TRANSPORTOWYCH

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzeh Inspektor uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia Inspektorowi
do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze zastrzec, jakich
prac nie mozna wykonywac bez obecnosci przedstawiciela Inspektora. Koszt prac ponosi Wytwdrca kon-
strukgciji, a do ich wykonania powinien przystapic tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych.
Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
czese) zostaje zdyskwalifikowany.
5. WYKONANIE ROBOT
51. WARUNKI OGOLNE

5.1.1. WYMAGANIA W STOSUNKU DO WYTWORCY ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH
WYPOSAZENIA TECHNOLOGICZNEGO

Wytworca elementdw konstrukgji stalowych wyposazenia technologicznego powinien razem
z ofertg przetargowa dostarczy¢ Inspektorowi kopie Swiadectwa kwalifikacyjnego Komisji dla
danej wytworni. Wytwérca nie moze przenie$¢ wytwarzania catosci lub czesci konstrukcji do
innej wytworni bez zgody Inspektora. Termin waznos$ci Swiadectwa i jego zakres muszg by¢
zgodne z czasem realizacji i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcii.

5.1.2. PROGRAM WYTWARZANIA ELEMENTOW STALOWYCH W WYTWORNI

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu
robot. Program sporzgdzany jest przez Wytwdrce. Program powinien zawiera¢ deklaracje
Wytworey o szczegotowym zapoznaniu sie z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami oraz:

- harmonogram realizacji,
- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji,

- informacje o dostawcach materiatow,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie przewidzianym do realizacji zadania,

- projekt technologii spawania,

- sposob przeprowadzenia badan wymaganych w Specyfikacjach,

- inne informacje zgdane przez Inspektora,

- ewentualne zgtoszenie potrzeby uscislen lub zmian w Dokumentacji Projektowe;j.

Program robo6t musi uwzglednia¢ spetnienie wszystkich ustalen zawartych w Specyfikacji Ogol-
nej, a takze w Specyfikacji Szczegdtowej, jezeli taka jest czescig umowy.

Rysunki warsztatowe sporzgdza Wytwdrca na wiasne potrzeby i na wiasny koszt.
51.3. PROGRAM MONTAZU | SCALANIA ELEMENTOW KONSTRUKCJI NA MIEJSCU BUDOWY

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu
montazu. Program sporzgdzany jest przez Wykonawce montazu. Program powinien zawierac
protokot odbioru elementéw konstrukcji od Wytwaérey oraz:

- harmonogram terminowy realizacji,
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5.2.

- informacje o personelu kierowniczym i technicznym Wytworcy,

- informacje o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktérych konieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,

- projekt montazu,

- informacje o podwykonawcach,

- informacje o podstawowym sprzecie montazowym przewidzianym do realizacji zadania,
- projekt technologii spawania, (jesli wystepuje),

- sposob zapewnienia badan ujetych w Specyfikacii,

- informacje o sposobie zapewnienia bezpieczenstwa osob, kidre mogg znalez¢ sie w obszarze
prac montazowych,

- inne informacje zgdane przez Inspektora.

AKCEPTOWANIE STOSOWANYCH TECHNOLOGII

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji Pro-
jektowej, lub zachodzi konieczno$é zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora.

KONTROLA WYKONYWANYCH ROBOT

Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynno$ci kontrolnych, badawczych
i odbioréw czesciowych, na czas, ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku
badan Inspektor podejmuje decyzje o kontynuowaniu robdét.

DZIENNIK WYTWARZANIA ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH WYPOSAZENIA
TECHNOLOGICZNEGO, DZIENNIK BUDOWY ORAZ DZIENNIK MONTAZU

Decyzje Inspektora sg przekazywane Wykonawcom poprzez wpisy w dziennikach:

- wytwarzania elementéw konstrukcji stalowych wyposazenia technologicznego (w Wytworni),

- budowy,

- montazu elementow konstrukgcji stalowych wyposazenia technologicznego.

WYKONANIE ELEM!ENT()W KONSTRUKCJI STALOWYCH WYPOSAZENIA TECHNOLOG-

ICZNEGO W WYTWORNI
5.2.1. OBROBKA ELEMENTOW
5.2.1.1. SPRAWDZENIE WYMIAROW WYROBOW ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ

5.2.1.2.

Wytwarzanie elementéw konstrukgji stalowych wyposazenia technologicznego nalezy poprzedz-
i€ sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowosci uzywanych wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez
uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchyiki wymiaréw i ksztaitow nie
przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-B-06200:1997 pkt. 4.7.

CIECIE | GIECIE ELEMENTOW

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentaciji
Projektowej, ale tak by zachowane byty wymagania PN-B-06200:1997 pkt. 4.7.2.

Ciecie nalezy wykonywac pitg, nozyca lub palnikiem gazowym, automatycznie lub recznie.
Reczne ciecie palnikiem nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zas-
tosowac ciecia zmechanizowanego.

Urzadzenia do ciecia powinny by¢ okresowo sprawdzane, tak, aby umozliwiaty spetnienie
wymagan jakosciowych okreslonych w PN-B-06200:1997.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci
(naderwan, gratu, zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu). Tolerancje powierzchni
cietych termicznie podano w PN-B-06200:1997.

Nadmierne nierownosci powierzchni ciecia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny byé
zaokraglone i wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczac 1%.

Elementy stalowe mogg by¢ formowane plastycznie (giete, prostowane, prasowane) na gorgco
lub na zimno, pod warunkiem, ze wtasciwosci materiatu nie ulegng zmniejszeniu ponizej wyma-
ganego poziomu.

Formowanie na gorgco nalezy wykonywac¢ zgodnie z wtasciwosciami wyrobu. Materiat powinien
by¢ odksztatcany w stanie czerwonego zaru (powyzej +700°C), a temperatura, czas nagrzania
i chtodzenia powinny by¢ dostosowane do rodzaju stali. Giecie i odksztatcanie w zakresie tem-
peratur niebieskiego nalotu (od 250°C do 380°C) jest niedozwolone.

Prostowanie elementéw przez miejscowy nagrzew jest dopuszczalne pod warunkiem kon-
trolowania maksymalnej temperatury nagrzania i warunkéw chtodzenia.

Formowanie (odksztatcanie) na zimno nalezy wykonywac zgodnie z wtasciwosciami materiatu.
W szczegdlnoéci promien giecia r, blach i ksztattownikoéw walcowanych na gorgco powinien
spetnia¢ warunki:

* r=25b - przy gieciu wokot osi symetrii,
* r=45b - przy gieciu wokét osi niebedacej osig symetrii,
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5.2.1.3.

5.2.2
5.2.21.

5.2.2.2.

5.2.2.3.

5.2.2.4.

5.2.2.5.

5.2.2.6.

5.2.2.7.

w ktorych:
b - jest wymiarem grubosci blachy lub wysokosci (szerokosci) ksztattownika
prostopadtej do osi giecia.
Przy prostowaniu minimalny promien giecia powinien by¢ 2-krotnie wiekszy.
Kucie stali na zimno jest niedozwolone.

WYKONYWANIE OTWOROW

Postanowienia tego rozdziatu dotyczg wykonywania otworéw do $rub przez wiercenie lub
wykrawanie (przebijanie).

Otwory moga by¢ wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercania, z wyjatkiem tych stref ele-
mentéw, w ktérych projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu.

Otwory, z wyjatkiem zastrzezer podanych ponizej, mogg by¢ wykonywane przez wykrawanie
w elementach o grubosci t < 25 mm i przy zachowaniu warunku t < d, gdzie d - nominalna
srednica otworu okragtego lub minimalna $rednica otworu owalnego.

Jesli projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatlu w wyniku procesu wykrawania otworéw, to
moga by¢ one wstepnie wykrawane o $rednicy o 2 mm mniejszej od wymiaru nominalnego,
a nastepnie rozwiercane lub przewiercane.

Otwory owalne moga by¢ wykonane w jednej operacji wykrawania, badz przez wiercenie dwéch
otworéw i wykonczenie otworu recznie palnikiem.

Przed ztozeniem czesci, z otworéw powinny by¢ usuniete zadziory z wyjgtkiem otwordw wier-
conych w jednej operacji poprzez pakiet skleszczonych czesci, ktére nie muszg by¢ z innych
wzgleddw rozdzielane po wykonaniu otworow.

Otwory okragte dla s$rub wpuszczanych moga by¢ wykonane przez wiercenie lub przez
wykrawanie przed wykonaniem sfazowania.

Woyciecia o kacie wklestym oraz karby powinny zosta¢ wyokraglone promieniem r > 5 mm. Jesli
wyciecia sg wykonane przez wykrawanie w blachach o gruboéci wigkszej niz 16 mm, to odksz-
tatcony plastycznie materiat powinien by¢ usuniety przez szlifowanie.

TOLERANCJE WYTWARZANIA

ELEMENTY | CZESCI SKLADOWE

Odchyitki dlugosci, prostoliniowosci, wstepnego wygiecia i ptaskosci od wymiaréw nominalnych
elementow nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 5 w PN-B-06200:1997.
ODCHYLKI PRZEKROJOW KSZTALTOWNIKOW SPAWANYCH

Odchytki wymiarowe przekroju ksztattownikdw spawanych od wymiaréw nominalnych nie
powinny przekraczaé wartosci podanych w tablicy 4 w PN-B-06200:1997.

SRODNIKI | ZEBRA USZTYWNIAJACE

Deformacja srodnikoéw, odchytki od prostoliniowosci zeber usztywniajgcych $cianki i odchyiki

rozmieszczenia zeber nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 6. Odchyiki wg
tablicy 6 w PN-B-06200:1997, poz. a) odnoszg sie rowniez do paséw belek.

OTWORY, WYCIECIA | KRAWEDZIE CZOLOWE

Odchytki wymiaréw i potozenia otworéw do fgcznikéw niepasowanych, wymiaréw wyciec
i prostokatnosci cietych krawedzi nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 7
w PN-B-06200:1997.

POWIERZCHNIE STYKOW DOCISKOWYCH
Powierzchnie styku powinny by¢ prostopadte do kierunku docisku zgodnie z PN-B-06200:1997.

Ptaskos$¢ powierzchni przewidzianych do stykowania elementéw powinna by¢ taka, aby szczeli-
na pod liniatem przytozonym do powierzchni w dowolnym kierunku nie byta wigksza niz 0,5 mm.

Powierzchnie stykowe do potgczen Srubowych powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-
B-06200:1997.

Jesli zebra usztywniajgce sg dopasowywane w celu przenoszenia docisku, to szczelina miedzy
powierzchniami stykowymi nie powinna nigdzie przekracza¢ 1 mm i powinna by¢é mniejsza niz
0,5 mm, na co najmniej dwdch trzecich nominalnej powierzchni stykowe;.

USUWANIE PRZEKROCZONYCH ODCHYLEK

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora
wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badawczej), czy przekroczone odchytki wplywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad,
Inspektor podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usunigciu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchytek (ilosciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie pod-
stawe do obnizenia umoéwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora
stanowig cze$¢ dokumentacji odbioru konstrukgiji.

CZYSZCZENIE POWIERZCHNI | BRZEGOW
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5.2.3.

5.2.3.1

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przeprowadza odbiér elementéw
w zakresie usuniecia zuzla spawalniczego, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajg-
cych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/M-10050, PN-87/M-04251,
PN-76/M-69774.

SKLADANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH WYPOSAZENIA
TECHNOLOGICZNEGO

SPAWANIE

Roboty spawalnicze nalezy wykonywa¢ zgodnie z uprawnieniami w odniesieniu do danego pro-
cesu spawania, rodzaju spoin oraz rodzaju i klasy konstrukcji. Dokument uprawniajgcy do
spawania (ksigzka spawacza) powinien by¢ dostepny do kontroli.

Roboty spawalnicze wykonuje sie pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, kwali-
fikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-M-69009 (PN-87/
M-69009), PN-M-69900, (PN-/M-69900).

Plan spawania opracowuje sie w przypadku zalecenia projektowego lub odpowiednio do
potrzeb wykonawczych w celu uzyskania w okreslonych warunkach realizacji, wyrobu zgodnego
Z wymaganiami norm.

W planie spawania powinno sie, stosownie do rodzaju wyrobu, okresla¢ miedzy innymi:

a) ksztalt potaczen,

b) wymiary i rodzaj spoin,

c) metode spawania, materiaty pomocnicze do spawania i ewentualny zakres podgrzewania
wstepnego i obrébki cieplnej po spawaniu,

d) podziat na podzespoty, kolejnos¢ spawania, ewentualne ograniczenia poczatku i
zakonczenia spoin i wymagania, co do typu kontroli miedzyoperacyjnej,

e) zmiany potozenia czesci w trakcie procesu spawania,

f) szczegoty oprzyrzgdowania (oporéw), ktére majg by¢ zastosowane,

g) przedsiewziecia w celu uniknigcia peknige¢ lamelarnych,

h) zakres kontroli, badan i odbioru stosownie do punktu 9.4 wg. PN-B-06200:1997,

i) wymagania dotyczace identyfikacji spoin.

W dzienniku spawania powinny by¢ odnotowane wszelkie odstepstwa od Dokumentacji Projek-
towej i Technologicznej jak réwniez stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania
powinien by¢ prowadzony na biezgco i tak samo potwierdzany przez Inspektora. Za prowadze-
nie dziennika odpowiedzialny jest bezposredni Kierownik Robot.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna
byé wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatos$ci wyzsza niz 5°C. Niedopuszczalne
jest spawanie podczas opadow atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnosé
wzgledna powietrza wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s, temper-
atury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki
gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jako$ci.

Niedopuszczalne jest:

- spawanie podczas opadéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ztgczy spawanych,

- spawanie elektrodami o zawilgoconej otulinie,

- spawanie stali niskoweglowych o grubosci wiekszej od 20 mm (rury o grubosci wiekszej od
16 mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracowanej technologii spawania
uwzgledniajacej wstepne podgrzewanie),

- spawanie stali niskoweglowych o podwyzszonej wytrzymatosci o grubosci wiekszej od 12
mm (rury o grubosci wiekszej od 8 mm) w temperaturze ponizej minus 10°C (bez opracow-
anej technologii spawania uwzgledniajgcej wstepne podgrzewanie).

Zaleca sie, aby podczas spawania przy temperaturze powietrza ponizej 0°C zaopatrzyé miejsce

spawania w ogrzewanie i obudowe w celu zapewnienia otoczeniu temperatury powyzej 0°C

Podczas spawania w ujemnych temperaturach nalezy:

- stosowa¢ mozliwie najwieksze natezenia prgdu oraz nie dopuszcza¢ do przerywania
spawania,

- zabezpieczy¢ strefe spawania przed wszelkimi przeciggami, wiatrem itp.

- bezposrednio przed spawaniem osuszy¢ gardziel rowka oraz przylegty pas materiatu za
pomocg palnika (zwlaszcza ztaczy ze spoinami pachwinowymi elementéw o grubosci
powyzej 12 mm oraz stali o podwyzszonej wytrzymatosci),

- usuwac zuzel po catkowitym wystygnieciu spoiny,

- kazda warstwe sprawdzi¢, czy nie wystepujg pekniecia,

- stosowac przy grubosci powyzej 20 mm (dla rur grubosci 16 mm) oktadanie spoiny pasami
azbestu, suchym piaskiem itp. celem zmniejszenia szybkosci stygniecia spoiny,

- stosowac wstepne podgrzewanie dla stali o grubosci wg wymagan podanych wyze;.
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Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikow powinny by¢
zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.

Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow tj. biatych krysztatéw Swiadczy o dtugotrwatym
przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wej$ciu wody w reakcje chemiczng
ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sig elektrody. Suszenie elektrod przes-
tarzatych jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie
okreslonych parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas
spawania nie mogg przekraczaé¢ 10 %.

Czesci ztozone do spawania powinny by¢ tak unieruchomione za pomocg spoin sczepnych lub
odpowiedniego oprzyrzadowania, aby podczas spawania byt zachowany wtasciwy odstep
krawedzi materiatu, a po ukonczeniu spawania odchytki wymiaréw elementu miescity sie

w granicach dopuszczalnych.

Element powinien by¢ ztozony do spawania tak, aby ztgcza spawane byty tatwo dostepne
i widoczne dla spawacza.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu sg
niedopuszczalne.

Jesli sktad chemiczny stali i warunki stygniecia mogg spowodowac¢ nadmierne utwardzenie stali,
to nalezy zastosowac podczas spawania (witgcznie ze spoinami sczepnymi) wstepne podgrze-
wanie stali tak, by w strefie wptywu ciepta twardos¢ stali nie wzrosta ponad 380 HV10. Sze-
rokos¢ strefy podgrzanej kazdej czesci powinna by¢ nie mniejsza niz 75 mm od osi

spoiny.

Jesli proces sktadania lub wznoszenia wymaga przyspawania elementéw pomocniczych, uch-
wytdw, to powinny one by¢ tak umieszczone, aby mozna je byto tatwo usung¢ bez uszkodzenia
gtébwnego elementu. Strefy, w ktérych niedozwolone jest przyspawanie elementéw pomoc-
niczych, powinny by¢ okreslone w Dokumentacji Projektowe;.

Spoiny tgczgce elementy pomocnicze z elementem gtéwnym powinny by¢ utozone zgodnie
z planem spawania.

Po odcieciu elementéw dodatkowych powierzchnia elementu powinna by¢ oszlifowana na gtad-
ko. Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu przyspawania elementéw dodatkowych nie powstaty
pekniecia.

Dtugos¢ spoin sczepnych nie powinna by¢é mniejsza niz 5-krotna grubos$¢ grubszej z tgczonych
czesci i nie mniejsza niz 40 mm.

W ztgczach wykonywanych automatycznie lub w catkowicie zmechanizowanym procesie spoiny
sczepne powinny by¢ wtgczone w proces spawania.

Jesli spoina sczepna ma by¢ wigczona w spoine projektowang to ksztatt spoiny sczepnej

i materiaty do jej utozenia powinny by¢ stosowane z uwzglednieniem wtasciwosci spoiny projek-
towane;j.

Spoiny sczepne powinny by¢ prawidtowo wtopione i oczyszczone przed uktadaniem dalszych
Sciegow. Spoiny pekniete oraz spoiny nieprzewidziane do witgczenia do spoiny projektowanej
powinny by¢ wyciete.

Czesci taczone na spoiny pachwinowe powinny mozliwie blisko przylega¢ do siebie.

Spoina pachwinowa powinna mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz projektowana, z uwzglednieniem
ewentualnego gtebokiego wtopienia.

Zakonczenia spoiny czotowej powinny mie¢ jakos¢ i petng grubosé przewidziang dla spoiny
czotowe;.

Zastosowanie ptytek wybiegowych powinno by¢ przewidziane w projekcie lub wynikaé z planu
spawania. Plytki wybiegowe powinny by¢ wykonane z materiatu o spawalnosci nie gorszej niz
materiat czesci spawanych. Po wykonaniu spoiny ptytki wybiegowe powinny by¢ odciete,

a krawedz ciecia gtadko oszlifowana.

Spoiny czotowe o petnym przetopie mogg by¢ wykonywane bez podktadki lub na podktadce.
Stata podktadka moze by¢ zastosowana tylko w przypadkach przewidzianych w projekcie

i w sposob okreslony przez plan spawania.

Podktadka powinna w sposob ciggly scisle przylega¢ do materiatu rodzimego.

Jesli proces spawania wymaga wyciecia grani, to mozna to wykona¢ za pomoca ztobienia elek-
tro-powietrznego, palnika do rowkowania, strugania lub szlifowania.

Wyciecie grani powinno mie¢ odpowiednig gtebokos¢ i ksztatt litery U w celu umozliwienia do-
brego dostepu i wtopienia w poprzednio utozone stopiwo.

Otwory dla spoin otworowych i szczelinowych powinny mie¢ wymiary umozliwiajgce dobry
dostep do spawania.

Otwory powinny by¢ zapetnione w catosci stopiwem tylko w przypadku, gdy przewidziano to
w projekcie. Zapetnienie otworu moze nastgpi¢ dopiero po sprawdzeniu jakosci spoiny pach-
winowej.
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5.2.3.2

5.2.3.3.

5.2.3.4.

Jezeli stosuje sie obrobke cieplng po spawaniu, to powinna by¢ ona zgodna z projektem
spawania.

Nalezy unika¢ rozpryskéw spawalniczych przez dobdr odpowiednich parametrow spawania,
ostony lub zabezpieczenie powierzchni odpowiednimi $rodkami, a w razie ich wystgpienia
usungc¢ je przez lekkie oszlifowanie powierzchni.

Wady powierzchniowe w rodzaju peknie¢, lokalnych wgtebierh w utozonym szwie powinny byc¢
usuniete przed utozeniem nastepnej warstwy spoiny.

Naprawy spoin powinny by¢ wykonane na podstawie odpowiedniej procedury spawalniczej.
Zuzel spawalniczy powinien by¢ usuniety z kazdego $ciegu przed utoZzeniem nastepnej warstwy
spoiny oraz z lica gotowej spoiny po jej wykonaniu.

Sposodb obrébki i wykonczenia lica spoiny powinny by¢ zgodne z projektem.

W spoinach nieobrabianych nieréwnos$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15 % grubosci
spawanych elementow.

Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczgce badania okresla sie wg PN-M-69775.

Spoiny powinny by¢ zbadane przeswietleniem zgodnie z planem przeswietlen lub badan ultra-
dzwigkowych wg PN-M-69777 podanym w projekcie technologii spawania.

Spoiny lub ich czgsci ocenione w wyniku badan, jako nieodpowiadajgce wymaganiom nalezy
usungé w sposéb niepowodujgcy uszkodzen konstrukcji lub powstania w niej dodatkowych
naprezen. Powtornie wykonane spoiny w miejscu usunietych nalezy podda¢ ponownemu bada-
niu w petnym zakresie tacznie z przeswietleniem.

PRZYGOTOWANIE BRZEGOW | POWIERZCHNI ELEMENTOW DO SPAWANIA

Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne
od widocznych pekniec¢ i karbéw.

Czesci skladowe ztgcza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wtasciwymi normami
odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek
zgodnie z PN-M-69011 (PN-78/M-69011), PN-M-69013 (PN-65/M-69013), PN-M-69014
(PN-75/M-69014), PN-M-69015 (PN-73/M-69015), PN-M-69017 (PN-65/M-69017).

USUWANIE ODKSZTALCEN KONSTRUKCJI PO SPAWANIU

Przy prostowaniu elementéw, kiére w wyniku procesu spawalniczego ulegty odksztatceniu
wiekszemu niz na to zezwala dokumentacja nie dopuszcza sie:

- stosowania sity dziatajgcej udarowo,

- odksztalcenia na zimno elementéw o grubosci wiekszej od 20 mm ze stali niskoweglowych
i 0 grubosci ponad 12 mm ze stali o podwyzszonej wytrzymatosci,

- przyspieszania stygniecia elementéw podgrzewanych w przypadku stali o podwyzszonej
wytrzymatosci.

Przy prostowaniu na gorgco minimalna temperatura grzania nie powinna by¢ nizsza niz 950°C

(1223%K).

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapity pekniecia w materiale i spoinach, oraz

przystgpi¢ do usuniecia ewentualnych uszkodzen.

PROBNY MONTAZ ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH WYPOSAZENIA
TECHNOLOGICZNEGO

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg, co najmniej
w miejscach, ktére po zmontowaniu zespotu bedg niedostepne.

Czesci sktadowe powinny byc¢ tak skiadane, by przy scaleniu elementu nie powstaty
uszkodzenia lub odchytki przekraczajgce dopuszczalne tolerancje wykonania.

Naprowadzanie otworéw (sworzniami lub kotkami) nie powinno powodowac ich owalizacji wiek-
szej niz 0,5 mm. Jesli otwory nie mogg by¢ naprowadzone bez nadmiernej ich deformacji, to
czesci nalezy odrzucié, chyba ze dopuszczalne jest odpowiednie rozwiercenie otworow.

Otwory do pofgczen tymczasowych przy sktadaniu powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem
i normg PN — B — 06200:1997.

Po wykonaniu zespotu przyleganie dwoch czesci, potgczonych na kilku powierzchniach
stykowych powinno byé skontrolowane za pomocg sprawdzianu lub przez dociggniecie.

Do prébnego montazu mozna przystgpi¢ po dokonaniu odbioru wytworzonych elementéw kon-
strukcji stalowych przez Inspektora oraz uzyskaniu jego akceptacji dla przewidywanych
sposobow przeprowadzenia prébnego montazu i stosowanych technologii.

W razie, kiedy wykonanie w wytworni montazu prébnego catej konstrukcji nie jest uzasadnione
technicznie i ekonomicznie Inspektor moze dopusci¢ wykonanie montazu prébnego polega-
jacego na sprawdzeniu przez przytozenie wymiarow przylegajgcych do siebie zespotow
spawalniczych. Nalezy sprawdzi¢ czy jest zachowane wymagane podniesienie wykonawcze.
Jesli wykonanie petnego montazu préobnego w wytwdrni nie jest przewidziane, Wykonawca
montazu moze oczekiwaé od Inspektora pokrycia kosztéw usuwania deformacji konstrukgji
powstajgcych w czasie scalania.
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5.2.3.5.

5.2.3.6.

Wszystkie elementy nalezy oznaczy¢ w sposoéb trwaty i wyrazny wg pisemnego schematu oz-
naczen i schemat ten zatgczy¢ do dokumentacji wykonawcze;.

O przeprowadzanym probnym montazu nalezy kazdorazowo pisemnie, z wyprzedzeniem trzyd-
niowym zawiadamia¢ Inspektora oraz Wykonawce montazu docelowego na budowie.

Na zakonczenie prébnego montazu nalezy spisac protokét z jego przeprowadzenia, podajgc
w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, a w szczegdlnoéci:

- stwierdzenia o zgodnosci wykonanej konstrukcji z dokumentacjg, wraz ze szczeg6towym
omoéwieniem odchytek od wymiaréw teoretycznych,

- linie podniesienia wykonawczego i odchyiki od linii teoretycznej,

- znaki pomiarowe na sagsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i wymiary
wzgledem siebie w zmontowanej konstrukgciji.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE PRZED WYSYLKA

Elementy konstrukcji stalowych muszg by¢ przed wysytkg zabezpieczone antykorozyjnie.
Wykonanie czynnoéci zwigzanych z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchni
i nanoszenia powlok ochronnych powinno by¢ przewidziane w mozliwie wczesnej fazie wyt-
warzania konstrukciji.

ODBIOR KONSTRUKCJI U WYTWORCY

Po wykonaniu montazu prébnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor dokonuje odbioru
elementéow konstrukcji stalowych wyposazenia technologicznego. Odbiér polega na
komisyjnych ogledzinach elementéw konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkich badan
przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktorej
skiad ustala Inspektor, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel Wykonawcy konstrukcji stalowych.
Wytworca powinien przedstawi¢ komisji:

- Dokumentacje Projektowg i rysunki warsztatowe,
- Dziennik Wytwarzania,

- atesty uzytych materiatéw,

- $wiadectwa kontroli laboratoryjne;j,

- protokoty odbiorow cze$ciowych,

- protokot z prébnego montazu, a jesli probny montaz nie byt przewidywany, protokot z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

- inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania.

5.3. MONTAZ | SCALANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH WYPOSAZENIA
TECHNOLOGICZNEGO NA MIEJSCU BUDOWY

5.3.1.

5.3.2.

5.3.3.

5.3.4.

SKLADOWANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI NA PLACU BUDOWY

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego elementéw kon-
strukgiji

i udostepnienie go Wytworcy, by mogt dokonac¢ roztadunku dostarczonych elementéw i usung¢
ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Elementy konstrukcji na placu budowy nalezy uktadac
zgodnie z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos¢ poszczegolnych faz mon-
tazu. Elementy konstrukcji nie moga bezposrednio kontaktowa¢ sie z gruntem lub wodg i dlat-
ego nalezy jg uktada¢ na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kole-
jowych). Sposob ukfadania elementéw konstrukcji powinien zapewnic:

- jej statecznos$c¢ i nieodksztatcalnos$c,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobrg widoczno$¢ oznakowania elementéw sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, Sniegu, zanieczyszczen itp.
PRZEMIESZCZANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI DO OSTATECZNEGO ICH POLOZENIA

Elementy skltadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania

w sposOb gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowane przy pomocy dzwigow
muszg by¢ podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bez-
pieczenstwa (probne uniesienie na wysokosé 20 cm, brak przeszkdd na drodze transportu,
przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg by¢ oce-
nione przez Inspektora i w razie koniecznosci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt
Wykonawcy robat.

WYKONANIE POLACZEN TYMCZASOWYCH

Elementy konstrukcji catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu
technologii spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg byc¢
wykonane przy zapewnieniu warunkoéw przewidywanych w projekcie technologii spawania,
a szczegolnie przy odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatrow.

WYKONANIE POLACZEN STALYCH NA MIEJSCU BUDOWY
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5.3.4.1.

5.3.4.2.

5.3.4.3.

5.3.5.

POLACZENIA SPAWANE.

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musza by¢ przewidziane w Dokumentacji Pro-
jektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wlgczajgc w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dzi-
ennika Budowy. Spawanie nieprzewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow mon-
tazowych do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora. Inspektor moze zazgdac
wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie
nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200. Roboty spawalnicze na obiekcie
prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi byé oz-
nakowana przez wykonujgcego jg spawacza jego markg. Wszystkie spoiny po wykonaniu
podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Koncowe badania spoin powinny byc¢
przeprowadzane nie wczesniej jak po uptywie 96 godzin po ich wykonaniu. Badania spoin pole-
gajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych prowadzi przedstawiciel
Inspektora osobiscie. Koszty badan radiograficznych i ultradzwiekowych ponosi Wykonawca,

a wykonywa¢ je moga jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Badania,
potwierdzajace jako$¢ robdt spawalniczych, prowadzi¢ nalezy wedtug norm podanych w p. 10
ST

Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badarn w postaci radiograméw
i protokotéw i przekazacé jg Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konstrukc;ji.

POLACZENIA NA SRUBY

O ile nie jest okreslone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytwérni, wykonywanie otworéw
i ich rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu
konstrukcji.

Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadte do el-
ementu. Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwo$ci prowadzone mechanicznie. Zte
rozmieszczenie otworéw dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykony-
wane tylko przy pomocy urzgdzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po
bezpiecznym i pewnym przymocowaniu go na wtasciwym miejscu. Wszystkie czgsci muszg by¢
starannie docisniete w czasie wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny
by¢ naprawiane przez spawanie, chyba, ze jest to dozwolone przez Inspektora.

Szczelnos¢ potaczenia za pomoca $rub i trzpieni montazowych powinna by¢ taka, aby szczeli-
nomierz grubosci 0,2 mm nie mogt wejs¢é miedzy powierzchnie tgczone gtebiej niz na 20 mm.

Dlugosé sruby powinna by¢ taka, aby gwint sruby pracujacy na docisk i Scinanie (w potgczeni-
ach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwor tgczonej czesci niz na 2 zwoje.
Nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub poprzez podkfadki dokitadnie przylega¢ do
powierzchni tgczonych elementow.

MOCOWANIE E_LEMENTOW KONSTRUKCJI STALOWYCH DO ELEMENTOW
BETONOWYCH | ZELBETOWYCH

Montaz wszystkich elementow konstrukcji wyposazenia technologicznego do $cian betonowych
oraz Scian i konstrukcji zelbetowych nalezy wykona¢ za pomocg atestowanych kotew segmen-
towych uwzgledniajgc parametry wytrzymatosciowe kotew, wymagane gtebokosci zakotwienia
oraz wielkosci skleszczen.

Nakretki srub powinny bezposrednio lub poprzez podktadki doktadnie przylega¢ do powierzchni
taczonych elementow.

Przed montazem elementéw konstrukcji stalowych Inspektor jest zobowigzany skontrolowaé
prawidtowy dobdr kotew segmentowych.

DOPUSZCZALNE ODCHYLKI MONTAZU

Montaz wszystkich elementéw konstrukcji wyposazenia technologicznego nalezy prowadzi¢
zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktére zapewniajg osiggniecie pro-
jektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukgji. Kole-
jne elementy moga by¢é montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw
uprzednio zmontowanych.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukgiji.

DOPUSZCZALNA
Lp RODZAJ ODCHYKI ODCHYLKA
) [mm]
1 Odchylenie osi i ptaszczyzn elementow konstrukcji zespotu kulochwytu 1 mm
" | gldwnego wzgledem zatozonego ksztattu geometrycznego
2 Odchylenie osi elementow konstrukcji ttumika rykoszetow wzgledem 1 mm
" | zatozonego ksztattu geometrycznego
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10.

3 Odchylenie ptaszczyzn zabezpieczeh gérnych i bocznych, poziomych

i pionowych wzgledem zatozonego ksztattu geometrycznego 2 mm

4 Odchylenie osi torowisk jezdnych wzgledem zatozonego ksztaltu geome-

trycznego na catej dtugosci. 2mm

Odchylenie osi i ptaszczyzn pozostatych elementéw konstrukcji
5. | stalowych wyposazenia technologicznego wzgledem zatozonego ksztattu 2 mm
geometrycznego

5.3.6. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE PO MONTAZU

Zasadnicze zabezpieczenie elementdw konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest
w Wytwérni, gdzie wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg
z wytagczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powfoke antyko-
rozyjng nalezy dokonczy¢ zgodnie z Ogolng Specyfikacja.

5.3.7. BHP | OCHRONA SRODOWISKA

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepiséw o BHP
i ochronie Srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakazaé¢ wykonania czyn-
nosci, ktérych wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OBOWIAZKI WYKONAWCY

Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robét na kazdym etapie
wykonawstwa, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora.

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robdt z warunkami okreslonymi
w Specyfikacji z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot
zanikajgcych nalezy stwierdzi¢ ich, jakos¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do dziennika
budowy.

6.2. SPRAWDZENIE ZGODNOSCI Z DOKUMENTACJA TECHNICZNA

Powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie gotowej konstrukcji z projektem i dokumentami oraz
przez stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Pomiary nalezy
wykonywac z doktadnoscig do 1 mm.

OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”.

Przedmiary robét sporzgdzono w oparciu o zatozenia kalkulacyjne zamieszczone w katalogach naktadéw rzec-
zowych.

Obmiar powinien by¢ wykonany zgodnie z zasadami przyjetymi w kosztorysowaniu. Jednostkami obmiarowymi
robot zwigzanych z wykonaniem i montazem konstrukcji stalowej sg jednostki okreslone dla danego typu elemen-
tow robot w katalogach naktadow rzeczowych.

Po zakonczeniu robot montazu elementéw konstrukcji stalowych wyposazenia technologicznego nalezy dokonac
obmiaru powykonawczego w obecnosci Inspektora.

ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogodlne”.

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzgdza Inspektor po zapoznaniu sie z programem wytwarzania kon-
strukcji (pkt. 5.1.2) i programem montazu (pkt. 5.1.3.) Harmonogramy stanowig integralng czes¢ akceptacji pro-
gramow. Sposoéb i zakres odbiorow czesciowych opisane sg w pkt. 5. niniejszej Specyfikaciji.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace opis sposobu rozliczenia roboét podano w ST ,Wymagania ogélne”.
Podstawe ptatnosci stanowi komplet wykonanych robét oraz protokét odbioru koricowego.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru

PN-B-03200 (PN-90/B-03200) Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-ISO 4464 Tolerancje w budownictwie - Zwigzki miedzy réznymi rodzajami odchytek
tolerancji stosowanymi w wymaganiach

PN-1SO 5261 Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 5261/AK Rysunek techniczny dla konstrukcji metalowych

PN-ISO 10005 Zarzgdzanie jakoscig - Wytyczne do planéw jakosci

PN-M-02105 (PN-91/M-02105) Podstawy zamiennosci - Uktad tolerancji i pasowan - Pola tolerancji i odchytki
graniczne wymiaréw do 3150 mm

PN-M-82054 (PN-/M-82054) Sruby, wkrety i nakretki
PN-EN ISO 4014 Sruby ze tbem szesciokagtnym
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PN-M-82105 (PN-85/M-82105)
PN-M-82002 (PN-77/M-82002)
PN-EN ISO 7091

PN-M-82039 (PN-83/M-82039)
PN-EN SO 4032

PN-M-82171 (PN-83/M-82171)
PN-M-69355 (PN-73/M-69355)
PN-M-69420 (PN-88/M-69420)
PN-M-69430 (PN-91/M-69430)

PN-M-69433 (PN-88/M-69433)
PN-M-69434 (PN-74/M-69434)
PN-M-69015 (PN- 73/M-69015)
PN-M-69017 (PN-65/M-69017)

PN-M-69355 (PN-73/M-69355)
PN-M-69420 (PN-88/M-69420)
PN-M-69430 (PN-91/M-69430)

PN-M-69433 (PN-88/M-69433)
PN-M-69434 (PN-7 4/M-69434)

PN-M-69751 (PN-64/M-69751)
PN-M-69772 (PN-87/M-69772)

PN-M-69774 (PN-76/M-69774)
PN-M-69775 (PN-89/M-69775)
PN-M-69777 (PN-89/M-69777)

PN-M-69008 (PN-87/M-69008)
PN-M-69009 (PN-87/M-69009)
PN-M-69011 (PN-78/M-69011)

PN-M-69013 (PN-65/M-69013)
PN-M-69014 (PN-75/M-69014)
PN-EN 10025

PN-EN 25817 PN-ISO 5817

PN-EN 26520 PN-ISO 6520

Sruby ze tbem szesciokatnym z gwintem na catej dtugosci
Podktadki - Wymagania i badania

Podktadki okragte

Podktadki okragte do potgczen sprezanych

Nakretki szeSciokgtne

Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych
Topniki do spawania i napawania tukiem krytym
Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogolne
wymagania i badania

Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych
stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych prze znaczonych do
pracy w podwyzszonych temperaturach

Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych - Przygotowanie
brzegéw do spawania

Spawanie argonowe elektrodg nietopliwg stali stopowych - Rowki do
spawania

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym

Spawalnictwo - Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania - Ogodlne
wymagania i badania

Spawalnictwo - Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych

i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci

Elektrody otulone do spawania stali niskostopowych przeznaczonych do pracy
w podwyzszonych temperaturach

Préba twardo$ci ztgczy spawanych i zgrzewanych

Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramow

Spawalnictwo- Ciecie gazowe stali weglowych o grubosci 5 -100 mm - Jako$¢
powierzchni cigcia

Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych - Oznaczanie klasy wadliwosci
na podstawie ogledzin zewnetrznych

Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
wynikow badan ultradzwiekowych

Spawalnictwo - Klasyfikacja konstrukcji spawanych
Spawalnictwo - Zaktady stosujgce procesy spawalnicze - Podziat

Spawalnictwo - Ztgcza spawane w konstrukcjach stalowych - Podziat

i wymagania

Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych - Rowki do
spawania

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych -
Przygotowanie brzegéw do spawania

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki
techniczne dostawy

Ztacza stalowe spawane tukowo - Wytyczne do okreslania pozioméw jakosci
wedtug niezgodnosci spawalniczych

Klasyfikacja niezgodnosci spawalniczych w ztgczach spawanych metali wraz
z objasnieniami
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SPECYFIKACJATECHNICZNA
SST- 06 ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
Kod CPV 45442200-9

WSTEP
1.1, PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego stalowych elementdw.

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Specyfikacja jest stosowana, jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robé6t zwigzanych z wykonaniem i odbiorem zabezpieczenia an-
tykorozyjnego stalowych elementéw.

1.4. KODY | NAZWY ROBOT
= 45442200-9 - naktadanie powtok antykorozyjnych

1.5.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i Specyfikacja "Wymagania ogélne"
1.6.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

0gdlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji "Wymagania ogélne".
MATERIALY
2.1.  FARBY DO ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH | POWELOK MALARSKICH

Do wykonywania zabezpieczer antykorozyjnych i powtok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie
wylacznie systemowych zestawow malarskich zgodnych z dokumentacja projektowa.

Materiaty malarskie powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢
zgodne z normami: PN-EN 1SO 12944-1:2001, PN-EN 1SO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych zestawéw malars-
kich.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN 1SO 90-2:2002 i prze-
chowywane w temperaturze min. + 5°C.

2.2. MATERIALY DO PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI STALOWYCH

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawéw
malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN I1SO 8504-1:2002, PN-EN 1SO 8504-2:2002, PN-EN 1SO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO
11126-1:2001.

SPRZET
Zastosowany sprzet jest zalezny od zastosowanej metody zabezpieczania.
Roboty zwigzane z wykonaniem powtok moga by¢ wykonane recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora.

Uzyte urzadzenia lub narzedzia powinny zapewni¢ ciggtos¢ wykonywanych prac oraz uzyskanie wymaganej jakoéci robét.

TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Sposob transportu materiatow lub wyrobéw przewidzianych do zastosowania podczas renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego i ogniochron-
nego nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub powstania uszkodzen.

Materialy chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach, zgodnie z przepisami dotyczacymi
przewozu takich materiatéw.

WYKONANIE ROBOT
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5.1.

5.2,

5.3.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

0gdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST, Wymagania ogdlne”.
W czasie prowadzenia wszelkich prac malarskich nalezy bezwzglednie przestrzegac nastepujacych warunkéw:

* podczas malowania i utwardzania sie powtoki temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz temperatura podawana przez produ-
centa wyrobu i nie nizsza niz +10°C,

*  temperatura podioza (stali) powinna by¢, co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy powietrza,
*  wilgotnos¢ wzgledna powietrza w dni pogodne < 80% (bez deszczu i mgly),
* zewzgledu na charakter wykonywanego zabezpieczenia, wszelkie prace winny by¢ wykonywane szczegdlnie starannie.

Roboty zwigzane z zabezpieczeniem antykorozyjnym nalezy prowadzi¢ wg programu opracowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego
przez Inspektora. Przed przystapieniem do w/w robét Inspektor musi odebra¢ z potwierdzeniem w Dzienniku Budowy oczyszczong
powierzchnie.

Zabezpieczeniu antykorozyjnemu podlegaja wszystkie elementy stalowe, nalezy wykonac je u Wytwdrcy.

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wytwérca obowigzany jest na biezgco prowadzi¢ dokumentacje prac antykorozyjnych. W
dokumentacji tej powinny by¢ podane nastepujace informacje:

*  warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét,

* wilgotno$¢ i temperatura podtoza,

*  masa poszczegdInych sktadnikow materiatéw zuzytych na jednostke powierzchni,
*  grubos¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

*  diugosc przerw pomiedzy uktadaniem poszczegdlnych warstw.

OCZYSZCZENIE POWIERZCHNI

Powtoka antykorozyjna powinna by¢ wykonywana na powierzchni oczyszczonej do stopnia Sa 2+Sa 2,5 (lub lepiej) poprzez piaskowanie
lub Srutowanie wg PN-ISO 85071-1.

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050, PN-EN SO 4618-3:2001,
PN-EN I1SO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-1S08501-1:1996, PN-ISO 8501-2:1998, PN-70/
H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami Producenta zestawu malarskiego podanymi w kartach technicznych
stosowanych materiatow. Bezpo$rednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania, nalezy powierzchnie przedmuchac
sprezonym powietrzem. Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach tech-
nicznych Producenta i aprobatach technicznych odnosnie:

*  stanu podtoza,
* temperatury,

*  wilgotnosci.
WYKONANIE ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

Powtoki malarskie wykonywac zgodnie z zaleceniami producenta farb.

Jako wymaganie minimalne w zakresie ochrony przed korozja nalezy przyjac: zastosowanie ochronnego systemu malarskiego zgodnego
2 PN-EN 1SO 12944-5 zaprojektowanego zgodnie z wymaganiami PN-EN ISO 12944-3.

Minimalna grubos¢ farby antykorozyjnej 120 mikrondw. Oczekiwany okres trwatosci do pierwszej wigkszej renowacji - ponad 15 lat
(trwato$¢ wysoka wg PN-EN ISO 12944-1).

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomoca materiatéw bedacych elementem danego zestawu malarskiego zgodnie
z karta techniczna Producenta i aprobatg techniczna.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok malarskich winny by¢ prowadzone
z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.

Metody nanoszenia materiatéw malarskich:
* malowanie pedzlem,

* nanoszenie watkiem,

*  natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczeg6lnych warstw nalezy przestrzegac zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podfoza oraz
wilgotnosci podtoza i powietrza.
Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inspektora. Przystapienie od kolejnych etapéw robét moze nastapic
po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inspektora do Dziennika Budowy.
Wymagania dla powtok:
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*  wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,

*  przyczepnos¢ do podtoza - 1 stopien,

* twardos¢ wzgledna - min. 0,1,

* odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac uszkodzenia powtoki,
*  odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie powtoki.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli jakosci robét podlegaja nastepujace elementy tego procesu:

6.1.

6.2.

6.3.

kontrola materiatow,
kontrola warunkéw wykonania robét,

kontrola jakosci wykonanych robét i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego.

KONTROLA MATERIALOW

Kontrola obejmuje nastepujace materialy:

* dozmywania i odttuszczania powierzchni,

*  do oczyszczania powierzchni z produktéw korozji,
* do metalizowania,

* domalowania.

Kontrola materiatdow do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodnosci z normami przedmiotowymi,
sprawdzenia atestéw i Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrole materiatéw uzywanych przy usuwaniu produktéw korozji przez zastosowanie obrobki strumieniowo-Scierne;.
Kontrola $cierniwa do oczyszczarek strumieniowo-Sciernych o obiegu otwartym polega na sprawdzeniu:

*  rodzaju uzywanego Sciermniwa,

*  pochodzenia piasku: czy jest to piasek ostrokrawedziowy czy rzeczny o ziamach zaokraglonych,

*  zawartosci pytow i drobnych frakeji ponizej 0,4 mm,

® uziarnienia.

Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:

*  rodzaju uzywanych materiatéw i ich zgodnosci z projektem,

*  parametréw materiatéw zgodnie z normami przedmiotowymi,

*  atestéw na materialy,

*  braku osadu niedajacego sie rozprowadzic,

*  wprzypadku farb: odpowiednie] lepkosci dostosowanej do sposobu malowania i rodzaju uzywanej farby.
Wyniki kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

KONTROLA WARUNKOW WYKONANIA

Kontrola ta polega na sprawdzeniu przestrzegania warunkéw prowadzenia prac malarskich podanych
w p. 5 niniejszej Specyfikacji.

Wyniki kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.

KONTROLA JAKOSCI WYKONANYCH ROBOT | OCENA WYKONANEGO ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNEGO

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami podanymi w pkt. 5. Kontrole wyko-
nania rob6t prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO 12944-7:2001. Wyniki kontroli nalezy wpisa¢ do Dziennika Budowy.
Kontrola obejmuje w szczegélnosci:

*  stwierdzenie wlasciwe] jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

*  sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

* sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

*  kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

*  kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok,
stwierdzeniem braku pecherzy, zZtuszczen itp.),
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* oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubosé¢ powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podana w dokumentacji projek-
towej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te okresla sie jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inspektora. Grubos¢ okreéla sie metodami nieniszczacymi wedtug PN-EN 1SO 2808,

* wuzasadnionych przypadkach, ocene przyczepnosci wg PN-EN 1SO 2409 (metoda siatki naciec) lub PN-EN 24624 (metoda odry-
wowa).

OBMIAR ROBOT
0g6lIne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST, Wymagania ogdine”.
Przedmiary robdt sporzadzono w oparciu o zatozenia kalkulacyjne zamieszczone w katalogach naktadow rzeczowych.

Obmiar powinien by¢ wykonany zgodnie z zasadami przyjetymi w kosztorysowaniu. Jednostkami obmiarowymi robét zwigzanych z powtokami
antykorozyjnymi s jednostki okreslone dla danego typu elementéw w katalogach naktadéw rzeczowych.

Po zakoriczeniu robét antykorozyjnych nalezy dokonac obmiaru powykonawczego w obecnosci Inspektora nadzoru.
ODBIOR ROBOT

0gdlne zasady odbioru robdt podano w ST, Wymagania ogéine”.

PODSTAWA PEATNOSCI

0géIne wymagania dotyczace opis sposobu rozliczenia robét podano w ST, Wymagania ogélne”.

Podstawe ptatnoéci stanowi komplet wykonanych robét oraz protokét odbioru koricowego.
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